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  شركت صنعتي آما )سهامي عام(شركت صنعتي آما )سهامي عام(  معرفيمعرفي

 بخش اول )اطلاعات عمومی(:

 شرکت صنعتی آما )سهامی عام( نام شرکت    :

 46نبش خیابان جاده مخصوص کرج،  71تهران، کیلومتر  آدرس         :

 127-66934944-66 شماره تلفن  :

 127-66931149 شماره فکس :

 ama-sales@ama-co.com :          ايمیل

 www.ama-co.com :    ب سايتو

 )مديرعامل(عباس علیمددی نام رابط      :

 دفتر فروش شرکت صنعتی آما در آدرس فوق و در محل کارخانه شرکت واقع میباشد 

 شمسی7449-1144 شماره و تاريخ ثبت

 7443 تاريخ تاسیس:

 نفر624 تعداد کل کارکنان :

 اهنمای محصولات آما )پیوست(طبق موارد مندرج در کتاب ر محدوده تولیدات :

 سهامی عام نوع مالکیت شرکت:

 تولید مفتولهای جوشکاری توپودری برنامه های توسعه شرکت در آينده:

 سابقه توليدي:

  بوسيله ماشين آلات ساخت شركت آغاز گرديد. 7461تن در فروردين ماه  661توليد انبوه با ظرفيت ساليانه 

 تتن   2211بته   7462جهيز سه خط توليدي جديد ظرفيتت توليتدي ختود را در ستا      شركت صنعتي آما پس از ساخت و ت

 افزايش داد.

   شمسي( قرارداد همكاري و تباد  دانش فني و اطلاعات با شركت   7464ميلادي ) 7944در ساOERLIKON    سوئيتتس

 9كشور مختلف از جمله  24 كه يكي از بزرگترين شركت هاي صاحب نام در اين رشته صنعتي مي باشد و در حا  حاضر در

 ميلادي ادامه داشته است . 2114تا سا  كشور پيشرفته صنعتي فعاليت دارد، منعقد نمود كه اين 

   بمنظور پاسخگويي به نياز مصرف كنندگان داخلي، اولين واحد توليد سنگ هاي سايش و برش كشور با كمت    7463در سا

 شركت تاسيس گرديد. سوئيس در محل كارخانه RASTAدانش فني شركت 
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 ستفاده از دانش فني و ماشين آلات و تجهيزات پيشرفته در توليد الكترود و بكارگيري نيروهاي متخصص و علاقمنتد در ايتن   ا

شركت باعث ارتقاء كيفيت محصولات تا حد استانداردهاي شناخته شده بين المللي و جلب اعتماد مصرف كنندگان و افتزايش  

بته   7444ا براي پاسخگويي به اين نياز با تلاش و برنامه ريزي مديريت شركت ميزان توليتد در ستا    شديد تقاضا گرديد، لذ

 تن افزايش يافت. 26.111

  در زميني به مساحت  7414( عمليات اجرايي پروژه جديد در سا  7دليل محدوديت فضاي توليدي در محل كارخانه آما )آما

متر مربع شامل سالن هاي توليتدي، انبارهتا،    41.111صوص كرج و با زير بناي جاده مخ 71متر مربع در كيلومتر  41.111

 آزمايشگاه ها، كارگاه هاي تعميراتي و پشتيباني و تاسيسات رفاهي آغاز گرديد.

    آغاز فعاليت توليدي در محل جديد و همزمان با چهلمين سا  تاسيس شركت، توان توليدي انواع محصتولات جوشكتتاري بته 

 تن در سا  افزايش يافت. اين محصولات موارد زير را شامل مي شود: 64.111 نوع و 216

 (MIG/MAG, TIGانواع سيم جوش هاي مخصوص جوشكاري با گاز محافظ ) -7

 انواع سيم جوش هاي مخصوص جوشكاري زير پودري -2

 انواع سيم جوش هاي توپودري -4

 انواع پودر هاي جوشكاري زير پودري -6

  كت صنعتي آما بعنوان بزرگترين واحد توليد كننده محصولات جوشكاري در منطقه غرب آسيا و راه اندازي واحد جديد، شربا

 .ميشودخاورميانه محسوب 

   نفر مي باشد. وضعيت تحصيلي پرسنل مطتاب   624تعداد پرسنل شركت صنعتي آما در حا  حاضر  وضعيت منابع انسااني  وضعيت منابع انسااني

 جدو  زير مي باشد:

 رشناسكا كاردان ديپلم زير ديپلم تحصيلات
كارشناس 

 ارشد
 مجموع دكترا

تعداد 

 )نفر(
744 764 24 49 79 2 624 
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 مشتريان عمده محصولات :

 شركت صنعتي آما با توجه به رنج گسترده محصولات توليدي در ارتباط با طيف گسترده اي از صنايع كشور ميباشد: 

بشرح ذيل  و صنايع سنگين  ، گاز و پتروشيمي در ساخت تجهيزات نفت شركتهاي ذيل برخي از مشتريان عمده محصولات آما

  ميباشند:

 شرکت پارس فنل-23    شرکت ماشين سازي اراك .7

  شرکت آرین متانول-29     آذرآب صنایع شرکت .2
 پتروشيمی رازيشرکت -41    شرکت لوله سازي اهواز .4
 شرکت پالایش ميعانات گازي آدیش جنوبی-47    شرکت نورد و لوله صفا .6

 شرکت فاتح صنعت کيميا -42    زي ماهشهرشرکت لوله سا .4
 پالایش گاز بيد بلند خليج فارس-44    شرکت لوله و تجهيزات سدید .4
 شرکت کيسون-46     شرکت مهندسان مشاور سازه .1

 شرکت سينا صنعت احمدپور-44   شرکت طراحی و مهندسی پتروشيمی .3

 شرکت رایان پليمر-44   شرکت طراحی و ساختمان نفت .9

 شرکت پتروشيمی بوشهر-41 تهران، اصفهان، کرمانشاه و .....ي نفت پالایشگاهها .71

 شرکت کولر هوائی آبان-43   شرکت نفت و گاز زاگرس جنوبی  .77

 شرکت پتروشيمی سلمان فارسی-49     شرکت تنوتاس .72

ایران عمومیشرکت بين المللی پيمانکاري -61     شرکت رامشير .74
   

 توربين مپنا )توگا(شرکت مهندسی و ساخت -67     شرکت درریز .76

 طرح هاي صنعتی راد نيروي کرمانشرکت -VETCO   62)شرکت پتروشيمی جم) .74

 شرکت شکوفا صنعت پویا-64     شرکت زامياد .74
 شرکت مهندسان مشاور سازه-66     شرکت سایپا .71

 شرکت ساخت و تجهيزات سپاهان مپنا-64     شرکت ایران خودرو .73
  کنگانشرکت پترو پالایش -64     شرکت ماموت .79

  شرکت ماشين سازي اصفهان-61    شرکت مهندسی طيف سپاهان .21

 شرکت فرادست انرژي فلات-63    شرکت فولاد مبارکه  .27

 شرکت ساخت ژنراتور پارس)مپنا( .22

 شرکت ذوب آهن اصفهان .24

 ماشين سازي تاشاشرکت  .26

 رادیرا ) پالایشگاه بندر عباس ( –مشارکت استيم  .24

 پتروشيمی کاویان  .24

 اشرکت مهندسی مپن .21
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 گواهينامه هاي بين المللی:

      هدف اصلي مديريت و مجموعه آما ارتقاء مستمر كيفيت محصولات و جلب رضايت مشتتريان و مصترف كننتدگان داخلتي و

خارجي و گسترش صادرات مي باشد. بدين منظور با تجهيز و سرمايه گذاري قابل توجه در امر تحقيقات، كنتر  كيفيت، جذب 

، اختذ  ISO9001:2000كيفيتت گاه ها، آموزش مستمر پرسنل، برقراري سيستم هاي مديريت تضتمين  متخصصين و اساتيد دانش

و ايجتاد واحتد تحقيقتات     هلنتد  DNVفرانسته،   BVآلمان،  GLانگلستان،  LR قبيل  از گواهي هاي فني از موسسات بين المللي

كاري نزديت  با شركت هتاي صتاحب نتام در    شركت در نمايشگاه هاي داخلي و خارجي، برقراري ارتباط و هم توسعه فروش،

صنعت جوشكاري جهان، عضويت در انجمن ها و سازمان هاي معتبر بيتن المللي جوشكاري، برگزاري سمينارهاي تخصصي بين 

به صنايع كشور بيش از پيش برگزاري كلاس هاي آموزشي و توجيهي براي كارخانجات صنعتي سعي در كم   ،داخليو المللي 

 دارد.ل نياز صنايع به محصولات جوشكاري در داخل كشور را و رفع كام

 :برخي از تاييديه هاي اخذ شده از شركتهاي فوق الذكر به پيوست ميباشد 

  محصولات توليدي شركت:

 ليست توليدات شركت آما به پيوست ميباشد:
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  مشخصات افراد كليدي:

 تحصيلات سمت نام

 اكبر عليزاده راد

 مدديعباس علي

عضوهيئت مديره 

 مديرعامل

 ليسانس

 فوق ليسانس

مدير فروش ، بازاريابي و  حميد اكبري

 صادرات

 فوق ليسانس

عضو هيئت مديره و مدير  شاهرخ عليزاده راد

 بازرگاني

 فوق ليسانس

 فوق ليسانس مدير واحد كنتر  كيفيت اسماعيل رحيمي

 فوق ليسانس مدير توليدات سيدرضا اميرآبادي

 ليسانس مدير تضمين كيفيت پورخداداد باب 

 فوق ليسانس مدير مالي حميد فراهاني
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 ظرفيت توليد :

 شامل:تن انواع محصولات جوشكاري   441.111سالانه 

 (  SMAW   الكترود جوشكاري دستي  ) .7

 ( MIG/MAG)   مفتو  جوشكاري .2

 ( GMAW)   مفتو  جوشكاري .4

 (   SAWمفتو  جوشكاري  )  .6

 اري زير پودريپودر جوشك .4

 

 خدمات پس از فروش :

 آموزش و تدريس جوشكاري   .7

 اعزام كارشناسان به منظور رفع مشكلات حاصل از جوشكاري .2

 توزيع انواع كاتالوگ و تابلوهاي راهنماي جوشكاري .4

 انجام اناليز شيميائي و همچنين تست هاي مكانيكي جوش .6
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 ركتمحصولات ش جهت توليدمورد استفاده  ماشين آلاتليست 

 

 دامنه کاربرد تعداد نام دستگاه ردیف

 کشش و قطع کردن مفتول 9 دستگاه کشش و کورتو  .7

 قطع کردن مفتول 6 دستگاه قطع کن سيم  .2

 پرس الکترود 72 دستگاه پرس  .4

 تهيه چانه هاي خمير الکترود 71 دستگاه بریکت زن  .6

  4 دستگاه خمير کن  .4

 پخت الکترود 4 کوره پخت  .4

  4 پودرسيلوي توزین   .1

  6 دستگاه نایلون کن  .3

  72 دستگاه مرکزیاب  .9

  6 دستگاه آسياب و الک  .71

  6 دستگاه دوخت  .77

  2 دستگاه قوطی زن  .72
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 دستگاههاي مورد استفاده در آزمایشگاههاي کنترل کيفيت محصولات شرکتلیست 

 

 دامنه کاربرد تعداد نام دستگاه ردیف

 آزمایش کشش فلز جوش 7 دستگاه کشش  .74

 تست ضربه فلز جوش 7 تگاه ضربهدس  .76

 اندازه گيري سختی فلز جوش 7 دستگاه سختی  .74

 اندازه گيري مقاومت به سایش جوش 7 دستگاه سایش  .74

 جوش H2اندازه گيري  7 دستگاه اندازه گيري هيدروژن  .71

 پخت الکترود، عمليات پيشگرم 6 کوره  .73

 یافتن عدم هم مرکزیت الکترود 2 دستگاه مرکزیاب  .79

 اندازه گيري قطر الکترود و مفتول 4 ومترميکر  .21

 جوشکاري زیرپودري و دستی 6 رکتيفایر  .27

 جوشکاري دستی ، و با گاز محافظ 6 ترانس  .22

 تعيين ویسکوزیته مواد اوليه 7 ویسکومتر  .24

 تنظيم کردن دستگاه مرکزیاب 7 ساعت اندیکاتور  .26
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 شركت ده در آزمايشگاه شيمیمورد استفاتست ليست دستگاههاي 

 

 دامنه کاربرد تعداد نام دستگاه ردیف

 آناليز شيميائی مواد ZRF (ARL 8410) 1دستگاه   .1

 آناليز شيميائی مواد XRF (Magix pro) 1دستگاه   .2

 آناليز شيميائی عناصر Varian  1دستگاه اتميک ابزوربشن   .3

 ي ميکرونيزهاندازه گيري قطر ذرات در پودرها Fritsch 1دستگاه دانه بندي به روش ليزر   .4

 Sو  Cاندازه گيري  Eltra 1دستگاه اندازه گيري کربن و سولفور   .5

 آماده سازي قرص هاي شيشه اي جهت آناليز Claiss 1دستگاه فيوژن    .6

 تعيين ویسکوزیته Haake 1دستگاه ویسکومتر   .7

 ، سوزاندن نمونه ها، خشک کردنLOIذوب،  Azar-F1iL 1کوره آزمایشگاهی   .8

 ، سوزاندن نمونه ها، خشک کردنLOIذوب،  1 یشگاهی اکسایتونکوره آزما  .9

 خشک کردن نمونه ها و ظروف Technostril 1آون آزمایشگاهی   .11

 ساخت قرص هاي پرس شده جهت آناليز SHP400-2 1دستگاه پرس هيدروليک    .11

 آسياب کردن نمونه ها در مقياس کوچک Fritsch 1دستگاه آسياب   .12

 اندازه گيري وزن نمونه ها Kg 1 3-0ند ترازوي الکترونيک پ  .13

 آسياب نمونه در حجم زیاد Fritsch 1دستگاه آسياب بزرگ    .14

 ساخت قرصهاي فلزي Linn 1دستگاه فيوژن   .15

 ساخت قرصهاي فلزي ERSCEM 1دستگاه فيوژن   .16

 ساخت مش هاي مختلف پودر Fritsch 1ویبراتور    .17

 تولهابراده گيري از مف 1 دستگاه براده بردار  .18

 تقسبم پودر Fritsch 1دستگاه تقسبم نمونه    .19

 توزین دقيق نمونه ها Sartorius 1ترازوي دیجيتال   .21
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 تجهيزات آزمايشگاه شيمی و مكانيك  : گالري عكسهائی از

 

1. Wet analysis        شيمی تر      

2. Laser particle sizer          دستگاه اندازه گيري دانه بندي 

3. Tensile test machine         دستگاه تست کشش 

4. Impact test machine         دستگاه تست ضربه 

5. Hardness test machine        دستگاه تست سختی 

6. Atomic absorption spectrometry            دستگاه آناليز شيميایی عناصر 

7. XRF machine               مياي مواددستگاه آناليز شي  

8. Claiss/Powder fusion               دستگاه آماده سازي قرص شيشه اي جهت آناليز 

9. Furnace ( azar – F11L )                                        کوره آزمایشگاهی 

10. Metal remelting instrument           دستگاه ساخت قرص فلزي 

11.C & S                           دستگاه اندازه گيري کربن و گوگرد 

12. Sieve analysis vibrator (Fritsch )           دستگاه ایجاد لرزه براي جداسازي 

13. Pilot plant                                   آزمایشگاه تحقيقاتی 
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AMA Trade 
Name 

AWS/ASME 

SFA 5.5 
DIN 8575 EN 1599 Characteristics and Applications 

1087 –R3 
E 505-15 
(SFA 5.4) 

  

 611الکترود قليائی براي جوشکاري دیگها و مخازن تحت فشار تا دماي 
 درجه سانتيگراد

Basic electrode for welding of boilers, pressure vessels 

subjected to operating temperature up to 600 C 

1181 NC E 7016-A1 E MoB20+  

الکترود قليائی موليبدن دار مقاوم به ترك، مناسب براي جوشکاري دیگها و 
 درجه سانتيگراد 511مخازن تحت فشار تا دماي کاري 

Basic electrode of creep resistant used in construction of 

pressure vessels and boilers subjected to operating 

temperature up to 500 C 

1245 N E 9018-B3 E CrMo 2B 20 
E CrMo1B32 

H10 

% 2براي جوشکاري لوله، مخازن، و فولادهاي سمانته شده حاوي حدود 
 کروم، مقاوم به خزش.

Suitable for welding of pipes, storage tanks and 

cemented steels containing up to 2% Cr, resistant against 

creep.  

1261 N E 7018-A1 E MoB20+ E MoB 42 H10 

 براي جوشکاري خطوط لوله و مخازن در نيروگاهها، صنایع نفت و پتروشيمی

For storage tanks, vessels and pipelines in power plants 

oil and heavy industries. 

1263 N E 8018-B2 E CrMo1 B20 
E CrMo1 
B42H10 

 براي جوشکاري فولادهاي مقاوم به خزش مخزن سازي و دیگها

Suitable for welding of vessels building steels resistant 

against creep and boilers.  

1366 N2 
E 502-15 
(SFA 5.4) 

E CrMo5B20+ 
EZ 

CRMo5B4H10 

ليائی براي جوشکاري دیگها و مخازن تحت فشار تا دماي کاري الکترود ق
 درجه سانتيگراد 611

Basic electrode for welding of boilers, pressure vessels 

subjected to operating temperatures up to 600ºC.  

1379 4VN E 8018-G   

استفاده در  الکترود قليائی براي جوشکاري فولادهاي مقاوم به خزش مورد
 درجه سانتيگراد 571توربينهاي آبی تا دماي کاري 

Basic electrode for welding of creep resistant steels used 

in the construction of water turbine subjected to 

operating temperatures up to 570 ºC.  

1410 N E 8016-B2   

جوشکاري فولادهاي مقاوم به خزش مورد الکترود قليائی کم هيدروژن براي 
 درجه سانتيگراد 571استفاده در دیگها و مخازن تحت فشار تا دماي کاري 

Low carbon basic electrode for welding of creep 

resistant steels used in construction of pressure vessels 

and boilers subjected up to 570 ºC. 
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AMA Trade 
Name 

AWS/ASME 

SFA 5.5 
DIN 8575 EN 1599 Characteristics and Applications 

1419 N E8018-B2L   
 براي جوشکاري فولادهاي مقاوم به خزش مخزن سازي و دیگها

Suitable for welding of vessel building steels, resistant 

against creep, boilers. 

1426 N  E9018-B3L   

الکترود قليائی کم کربن براي جوشکاري فولادهاي مقاوم به خزش و مخازن 
 رجه سانتيگرادد 511تحت فشار تا دماي کاري 

Low carbon basic electrode for welding of creep 

resistant steels and high pressure vessels up to 500 ºC.  

 Electrodes for Hard facing Applications الكترودهاي روكشی سخت

AMA Trade 
Name 

AWS/ASME 
SFA 5.5 

DIN 8555 Characteristics and Applications 

1105 V E Fe5-B E 4UM-60-65-S 

براي تعمير و ساخت لبه هاي برندهابزارهائی مثل صفحه تراش، تيغه فرز، مته خزانه، برقو و 
 مته مارپيچی

For repairing and manufacturing of cutting blades, milling, 

reaming, turning, planning drills etc.  

1600 V  E 6UM-60 

راکول سی، که فقط با سنگ قابل  57-62قاوم به سایش و تنش با سختی براي روکشی م
 ماشينکاري ميباشد.

For surfacing deposit with 57-26 RC hardness. Machinable by 

grinding only.  

1602 V  E 10-UM-60-R 

 % جایگزینی، براي روکشی سخت161الکترود قليائی با 

Basic coated electrode with 160% metal recovery for surfacing 

deposit.  

1622 V  E1- UM- 400 

براي روکشی سخت مقاوم به سایش و ضربه مانند لبه بيل خاکبرداري، فکهاي سنگ شکن 
 راکول سی. 37-47و غيره با سختی 

For surfacing resistant against impact abrasion, deposit up to 37-47 

RC hardness. Crash jaw bucket teeth.  

1639 V  E 6UM-55-GP 

 براي روکشی سخت و مقاومت خوب به سایش و تنشهاي فشاري و ضربه ، تعمير قالبها

For hard surfacing wear resisting parts subjected to abrasion, 

impact and shock, also die repairing. 

1760 V  E FeMn  E 7UM-200K 

 ترميمی و روکشی در فولادهاي اوستنيتی منگنز دار مانند ریلهابراي جوشکاري 

For repairing and surfacing of austenitic steels containing Mn e.g. 

Rails 
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 Electrode for nickel alloys الكترودهاي مخصوص آلياژهاي نيكل
AMA Trade 

Name 
AWS/ASME 

SFA 5.11 
DIN 1736 Characteristics   and   Applications 

1604 G ENi CrFe-3 EL-NiCr 15 FeMn  

% کروم، مناسب براي جوشکاري فولادها و آلياژهاي 19% نيکل و 65الکترود قليائی با 
 نيکلی مقاوم به حرارت و خوردگی و سرما

Basic electrode with 65% Ni and 19% Cr for welding of heat and 

corrosion and cryogenic resistant nickel alloys and steels.  

1609 G ENi CrFe-2 EL-NiCr 15 Fe Nb 

% آهن، مناسب براي جوشکاري فولادها و 8% کروم و 16% نيکل و 69الکترود قليائی با 
 آلياژهاي نيکلی مقاوم به حرارت و خوردگی و سرما

Basic electrode with 69% Ni 16% Cr and 8% Fe for welding of 

heat and corrosion and cryogenic resistant nickel alloys and steels.  

1611 G ENi CrMo-3 EL-Ni Cr20Mo9Nb  

% موليبدن، که براي جوشکاري فولادها و 9% کروم و 22% نيکل و 63الکترود قليائی با 
ون آلياژ آلياژهاي نيکل کروم موليبدن، مقاوم به خوردگی بالا و اتصال آنها به فولادهاي بد

 یا کم آلياژو پر آلياژ و نيز فولادهاي نيکلی مقاوم به  سرما مناسب است.
Basic electrode with 63% Ni 22%Cr and 9% Mo for welding of 

highly corrosion resistant nickel chromium molybdenum alloys and 

joining to unalloyed, low alloy and high alloy steels and suitable 

for cryogenic nickel alloyed steels.  

  ronIast CElectrodes for welding الكترودهاي مخصوص چدن

AMA Trade 
Name 

AWS/ASME 
SFA 5.15 

DIN 8573 Characteristics   and   Applications 

1012 G E ST  

ن ها، ميله هاي چدنی، و براي جوشکاري چدن هاي غير قابل ماشين کاري، مانند پایه ماشي
 اصلاح معایب قطعات چدنی

For welding of unmachinable cast iron for example machine basis 

cast iron bar, cast iron parts repairing.  

1094 Ni E Ni-CI E Ni BG 22 

براي جوشکاري چدن هاي خاکستري و همچنين اتصال چدن خاکستري به فولاد، و تعمير 
 طعات ریختگی و شکسته شده قابل تراش و سوهانکاريق

Suitable for gray cast iron, nodular and for joint welding of gray 

cast iron to steel, also for repairing of machinable broken casting.  

1094 MO E Ni-Cu-B E NiCUBG22 

لایه اي، چدن چکش خوار، جدن  مس براي جوشکاري چدن با گرافيت -الکترود نيکل
 نشکن

Suitable for cast Iron with lamellar graphite, white and black heart 

malleable cast iron, nodular cast iron.  

1094 NiFe E Ni Fe-CI  

آهن براي اتصال چدن نشکن، چدن چکش خوار، چدن نشکن اوستنيتی،  -الکترود نيکل
 اتصال چدن به فولاد

Suitable for welding of nodular cast iron, white and black heart 

malleable cast Iron, austenitic nodular cast Iron, Joining of cast 

Iron to steel.  
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 Ferrous Metals-Electrodes for Non الكترودهاي جوشكاري آلومينيوم و برنز

AMA Trade 
Name 

AWS/ASME 
SFA 5.6/5.3 

DIN 1732 
DIN 1733 Characteristics and Applications 

1075 SP E 4043 S-AISi 5 

مناسب جوشکاربی آلياژهاي آلومينيوم حاوي سيایسيم و اتصال آلياژهاي غير همجنس 
 آلومينيوم

Suitable for welding of aluminum alloys containing AI and Si, also 

for joining dissimilar aluminum alloys 

1075 A E 1100 EL-Al99.5 
 مخصوص جوشکاري آلومينيم خالص

Suitable for welding of pure Aluminum.  

1328 G E CuSn-C S-CuSn 7 

 الکترود برنزي براي اتصال و روکشی مس بر روي فولاد و جدن خاکستري

Bronze electrode for joint welding and surfacing of copper and 

copper alloys. Also for surfacing of copper on steels, cast steel and 

grey cast iron. . 

 Electrodes for Gouging and Cutting الكترودهاي برش و شيار زنی

AMA Trade 
Name   Characteristics and Applications 

1006 Y   

و همچنين چدن، مس و آلياژهاي راي برش، شيار زدن، و سوراخ کردن انواع فولادها ب
 آنها

Suitable for cutting, gouging and piercing mild, stainless and high 

manganese steels, gray cast iron and bronze.  
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  .Wires for Gas Shielded Processes2                         سيم جوش هاي مخصوص جوشكاري با گاز محاقظ -2

   MIG/MAG Welding Wires                                             ش هاي ميگ/مگ براي جوشكاري با گاز محافظسيم جو

AMA 
Trade 
Name 

AWS/ASME DIN 8559 EN 440 Characteristics and Applications 

40-12 M 
SFA 5.18 
ER 70S-2 

  

 ختمانی و لولهسيم جوش هاي غير آلياژي براي جوشکاري فولادهاي سا
Unalloyed wire for MIG/MAG welding of structural 

steels pipe steels.  

40-13 M 
SFA 5.18 
ER 70S-3 

  

40-14 M 
SFA 5.18 
ER 70S-4 

  

40-16 M 
SFA 5.18 
ER 70S-6 

  

40-18 M  SG2 G3 Si1 

40-19 M  SG2 G3 Si1 

80-11 M 
SFA 5.28 
ER 80S-G 

  

م آلياژ براي جوشکاري لوله هاي فولادي ساختمانی و دیگهاي سيم جوش ک
 مقاوم به خزش

Low alloy wire for MIG/MAG welding of pipe steels 

and creep resistant boilers 

80-12 M 
SFA 5.28 
ER 80S-G 

  
 سيم جوش کم آلياژ براي جوشکاري فولاد هاي مقاوم به خوردگی جوي

Low alloy wire for MIG/MAG welding of steels 

resistant to atmospheric corrosion 

80-13 M 
SFA 5.28 
ER 90S-G 

  
 سيم جوش کم آلياژ با فلز جوش داراي استحکام و مقاومت به ضربه بالا.

Low alloy wire with high strength and toughness of weld 

metal 

80-14 M 
SFA 5.28 

ER 70S-A1  
(ER80S-G) 

  

تا دماي  % موليبدن، براي جوشکاري مخازن و لوله5سيم جوش حاوي 
  C 511کاري 

Wire with 0.5%Mo for MIG/MAG welding of boilers 

and pipe subjected up to 500 ºC  

30-11 M 
SFA 5.9 
ER 308 L 

-سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی کم کربن براي جوشکاري فولادهاي کروم  
 وردگینيکل مقاوم به خ

Austenitic stainless low carbon wire for MIG/MAG 

welding of corrosion resistant Cr-Ni steels 

30-12 M 
SFA 5.9 

ER 308 L Si 
  

30-13 M 
SFA 5.9 
ER 316 L 

-سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی کم کربن براي جوشکاري فولادهاي کروم  
 موليبدن مقاوم به خوردگی -نيکل

Austenitic stainless wire in extra low carbon quality for 

MIG/MAG welding of corrosion resistant Cr-Ni-Mo 

steels 

30-14 M 
SFA 5.9 

ER 316 L Si 
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AMA 
Trade 
Name 

AWS/ASME DIN 8559 EN 440 Characteristics and Applications 

30-15 M 
SFA 5.9 
ER 347 

-سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی پایدار شده براي جوشکاري فولادهاي کروم  
 نيکل مقاوم به خوردگی

Stabilized austenitic stainless wire for MIG/MAG 

welding of corrosion resistant Cr-Ni steels 

30-16 M 
SFA 5.9 

ER 347 Si 
  

30-17 M 
SFA 5.9 
ER 309 L 

فریتی براي جوشکاري فولادهاي پرآلياژ به  -سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی  
 فولادهاي کم آلياژ یا غير آلياژي

Austenitic ferritic wire for MIG/MAG welding of high 

alloy to unalloyed or low alloy steels. 

30-18 M 
SFA 5.9 

ER 309 L Si 
  

30-19 M 
SFA 5.9 
ER 310 

  

سيم جوش زنگ نزن کاملاٌ اوستنيتی براي جوشکاري فولادهاي مقاوم به 
 حرارت حاوي کروم و نيکل

Fully austenitic stainless wire for MIG/MAG welding of 

heat resistant steels containing 25% Cr and 20% Ni.  

30-21 M 
SFA 5.9 
ER 318 

  

-سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی پایدار شده براي جوشکاري فولادهاي کروم
 موليبدن مقاوم به خوردگی -نيکل

Stabilized austenitic stainless wire for MIG/MAG 

welding of corrosion resistant Cr-Ni-Mo steels. 

 TIG welding wires سيم جوش هاي تيگ براي جوشكاري با گاز محافظ

AMA 
Trade 
Name 

AWS/ASME DIN 8559 EN 440 Characteristics and Applications 

40-12 T 
SFA 5.18 
ER 70S-2 

  

 لهسيم جوش هاي غير آلياژي براي جوشکاري فولادهاي ساختمانی و لو
Unalloyed wire for TIG welding of structural steels pipe 

steels.  

40-13 T 
SFA 5.18 
ER 70S-3 

  

40-14 T 
SFA 5.18 
ER 70S-4 

  

40-16 T 
SFA 5.18 
ER 70S-6 

  

40-18 T  WSG2 W3 Si1 

80-11 T 
SFA 5.28 
ER 80S-G 

  

ساختمانی و دیگهاي  سيم جوش کم آلياژ براي جوشکاري لوله هاي فولادي
 مقاوم به خزش

Low alloy wire for TIG welding of pipe steels and creep 

resistant boilers 

80-12 T 
SFA 5.28 
ER 80S-G 

  
 سيم جوش کم آلياژ براي جوشکاري فولاد هاي مقاوم به خوردگی جوي

Low alloy wire for TIG welding of steels resistant to 

atmospheric corrosion 

80-13 T 
SFA 5.28 
ER 90S-G 

  
 سيم جوش کم آلياژ با فلز جوش داراي استحکام و مقاومت به ضربه بالا.

Low alloy wire with high strength and toughness of weld 

metal 
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AMA 
Trade 
Name 

AWS/ASME DIN 8559 EN 440 Characteristics and Applications 

80-14 T 
SFA 5.28 

ER 70S-A1  
DIN 8575 

SGMO 
 

تا دماي  زن و لوله% موليبدن، براي جوشکاري مخا5سيم جوش حاوي 
  C 511کاري 

Wire with 0.5% Mo for TIG welding of boilers and 

pipes subjected up to 500 ºC  

30-11 T 
SFA 5.9 
ER 308 L 

-سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی کم کربن براي جوشکاري فولادهاي کروم  
 نيکل مقاوم به خوردگی

Austenitic stainless low carbon wire for TIG welding of 

corrosion resistant Cr-Ni steels 

30-12 T 
SFA 5.9 

ER 308 L Si 
  

30-13 T 
SFA 5.9 
ER 316 L 

-سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی کم کربن براي جوشکاري فولادهاي کروم  
 موليبدن مقاوم به خوردگی -نيکل

Austenitic stainless wire in extra low carbon quality for 

TIG welding of corrosion resistant Cr-Ni-Mo steels 

30-14 T 
SFA 5.9 

ER 316 L Si 
  

30-15 T 
SFA 5.9 
ER 347 

-سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی پایدار شده براي جوشکاري فولادهاي کروم  
 نيکل مقاوم به خوردگی

Stabilized austenitic stainless wire for TIG welding of 

corrosion resistant Cr-Ni steels 

30-16 T 
SFA 5.9 

ER 347 Si 
  

30-17 T 
SFA 5.9 
ER 309 L 

فریتی براي جوشکاري فولادهاي پرآلياژ به  -سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی  
 فولادهاي کم آلياژ یا غير آلياژي

Austenitic ferritic wire for TIG welding of high alloy to 

unalloyed or low alloy steels. 

30-18 T 
SFA 5.9 

ER 309 L Si 
  

30-19 T 
SFA 5.9 
ER 310 

  

سيم جوش زنگ نزن کاملاٌ اوستنيتی براي جوشکاري فولادهاي مقاوم به 
 حرارت حاوي کروم و نيکل

Fully austenitic stainless wire for TIG welding of heat 

resistant steels containing 25% Cr and 20% Ni.  

30-21 T 
SFA 5.9 
ER 318 

  

-سيم جوش زنگ نزن اوستنيتی پایدار شده براي جوشکاري فولادهاي کروم
 موليبدن مقاوم به خوردگی -نيکل

Stabilized austenitic stainless wire for TIG welding of 

corrosion resistant Cr-Ni-Mo steels. 
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 Tubular Cored Wires for MAG Welding با گاز محافظسيم جوش هاي توپودري براي جوشكاري 
AMA 
Trade 
Name 

AWS/ASME DIN  EN 758  

MC 10 
(A-5-20) 
E71T-1 

 T 46 4 MM2 

سيم جوش توپودري با مغزي پودر فلز، براي جوشکاري فولادهاي 
 ساختمانی، دیگ سازي، دانه ریز، کشتی سازي، لوله و ریختگی

Tubular metal cored wire, suitable for welding: 

unalloyed structural steels, boiler plates, fine grain 

structural steels, shipbuilding steels, pipe steels, cast 

steels.  

FC 14 
(A-5-20) 
E71T-1 

(DIN 8559)   
SGR 1 

M21Y4643 
T 46 4 PM1 

اره، براي جوشکاري سيم جوش توپودري روتيلی با قابليت انجماد سریع سرب
فولادهاي عمومی ساختمانی، دیگ سازي، دانه ریز ساختمانی، کشتی سازي، 

 ، لوله و ریختگیAPIاستاندارد 

Rutile type tubular cored wire with rapidly solidifying 

slag. Suitable for welding: unalloyed structural steels, 

boiler plates, fine grain structural steels, shipbuilding 

steels, steels to API – standard, cast steels.  

FC 20 
(A-5-20) 

E81T1-Ni1 
 T 46 41NiPM1 

سيم جوش توپودري روتيلی با قابليت انجماد سریع سرباره، براي جوشکاري 
فولادهاي ساختمانی غير آلياژي، دیگ سازي، دانه ریز ساختمانی، استاندارد 

APIشتی سازي، ک 

Rutile type Tubular cored wire with rapidly solidifying 

slag. Suitable for welding: Unalloyed structural steel, 

boiler plates, pipe steels, steels to API – standard, fine 

grain structural steels, shipbuilding steels.  

FC 14 HD 
E71T-1MH4  
E71T-1H4 

 
T 462 PM1 H5 
T 462 PC1 H5 

سيم جوش توپودري روتيلی با بازیابی بالا، براي فولادهاي ساختمانی و 
 کشتی سازي

Rutile type Tubular cored wire with high metal recovery 

suitable for structural steels shipbuilding steels and etc.  

FC 31  
(A-5-20) 
E70T-5 

(DIN 8559) 
SGB 1 CY4254 

T 42 4BC3 
T 42 4BM3 

سيم جوش توپودري قليائی، براي جوشکاري فولادهاي ساختمانی، دیگ 
، کشتی سازي، دانه ریز APIسازي، لوله، مقاوم به پيري، استاندارد 

 ساختمانی، ریختگی

Basic type tubular cored wire suitable for welding: 

unalloyed structural steels, boiler plates, none ageing 

steels, steels to API – standard, fine grain structural 

steels, shipbuilding steels, cast steels.  

MC 56  
(DIN 8555) 
MSG6-55 

 

سيم جوش توپودري با آلياژ متوسط قليائی، براي روکش کاري سخت و 
تيغه ها، دندانه ها، مقاوم به فرسایش براي قطعات و دستگاههاي حفاري، 

 راکول سی 57تا  52نقاله ها، چکشها، فک ها، با سختی 

Basic type medium alloy tubular cored wire designed for 

tough and wear resistant hard facing deposits on 

excavator parts, craper blades, dipper teeth, conveyors, 

beaters, crusher jaws. Hardness: 52-57 (RC) as – 

welded.  
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MC 141 
(A-5-29) 
E91T1-G 

  

سيم جوش توپودري با مغزي پودر فلز، با جوش داراي استحکام کششی بالا، 
 براي ماشين آلات راه سازي، جرثقيل سقفی، وسائط نقليه ریلی

Tubular metal-cored wire for welding steels with high 

tensile strength suitable for earth moving equipments, 

bridge cranes, rolling stock constructions. 

 MC 142 
(A-5-29) 

E110T5-K4  
  

سيم جوش توپودري با مغزي پودر فلز، با جوش داراي استحکام کششی بالا، 
 براي ماشين آلات راه سازي، جرثقيل سقفی، دستگاههاي بالابر

Tubular metal cored wire with high yield strength 

suitable for earth moving equipments, bridges, cranes, 

lifting devices.  

 Wires for submerged arc welding Processes. 3         سيم جوش هاي مخصوص جوشكاري زيرپودري -3

DIN EN 
756 

AMA Trade 
Name 

 

AWS/ASME 
SFA 5.17/ 5.23 

AMA Trade 
Name 

S1 50-11 EL 12 50-51 

S2 50-12 EM 12 50-52 

S2Si 13-50 EM 12K 53-50 

S2Mo 14-50 EA 1 54-50 

S3 15-50 EA 2 55-50 

S3Si 16-50 EM 13K 56-50 

S2Ni2 25-50 EF 3 65-50 

  EG 66-50 

 iresW AW StainlessS                            سيم جوش هاي زنگ نزن براي جوشكاري زير پودري

DIN 8556 Trade Name 

UP X2Cr Ni 199 51-30 

UP X5 Cr Ni Nb 199 52-30 

UP X2 Cr Ni Mo 19 12 53-30 

UP X5 Cr Ni Mo N 19 12 54-30 
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  :Fluxes for submerged arc welding of .4     پودر هاي مخصوص جوشكاري زيرپودري براي: -4

General structural 
steels 

Fine grain structural steels  فولادهاي عمومي ساختماني  مقاوم به سرما و پيري فولادهاي 

Heat resistant steels Cryogenic steels  فولادهاي مقاوم به حرارت دانه ريز فولادهاي 

None aging steels     

 

 جوش توصيه شده جهت مصرف همراه پودريم س

Wire recommended to be combined with flux 

 Flux  پودر

كد شناسايي سيم 

 جوش آما
Trade Name 

كد شناسايي 

 پودرهای آما
Trade Name 

 استاندارد 
EN 760 

 استاندارد 
DIN 32522 

50-11, 50-51 Ama-OP 155 SA MS 189 AC B MS 189 AC 8 
SKM 

ترجيحاٌ براي جوشکاري  سيليکاتی مخصوص جوشکاري با سرعت بالا، -در منگنزپو 50-52 ,50-12
 ورقهاي نازك

Manganese- silicate type flux for high speed welding, preferably 

used for welding thin plates. 

50-14, 50-54 
50-22, 50-62 

50-11, 50-51 
Ama-OP 176 SA MS 188 AC H5 B MS 188 AC SK 

MHP5 
راي جوشکاري دوطرفه در یک پاس لوله هاي قطور و لوله هاي سيليکاتی ب -پودر منگنز 50-52 ,50-12

 اسپيرال بصورت جوش لب به لب و گوشه اي در سرعتهاي بالا
Manganese- silicate type flux for welding, large diameter pipes and 

thin walled spiral pipe at high speed welding. 

50-14, 50-54 

50-11, 50-51 
Ama-OP 119 SA CS 177 AC  B CS 177 AC 10M 

سيليکاتی مخصوص جوشکاري فولادهاي عمومی ساختمانی، فولادهاي دانه  -پودر کلسيم 50-52 ,50-12
ریز یاختمانی، مخازن تحت فشار و لوله سازي با فرایند جوشکاري دوسيمه و چند سيمه در 

 اسسرعتهاي بالا، و همچنين فرایند جوشکاري دوطرفه در یک پ
Calcium- silicate type flux for welding general structural steels, 

pressure vessels. Pipes, as well as fine grain structural steels. It is 

suited for twin-wire, tandem and multi wire welding at high speed. 

50-14, 50-54 
50-15, 50-56 

50-11, 50-51 
Ama-OP 143 SA CS 198 AC  B CS 198 AC 12M 

سيليکاتی مخصوص جوشکاري فولادهاي ساختمانی، مخازن تحت فشار و  -پودر کلسيم 50-52 ,50-12
لوله سازي با فرایند جوشکاري دوسيمه، پشت سر هم و چند سيمه در سرعتهاي بالا، و 

 همچنين فرایند جوشکاري دوطرفه در یک پاس
Calcium - silicate type flux for welding, general structural steels, 

pressure vessels and pipe steels. It is suited for twin-wire, tandem 

and multi wire welding at high speed. 

50-14, 50-54 
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50-11, 50-51 
Ama-OP 181 SA AR 188 AC  B AR 188 AC 10 

SKM 
روتيلی مخصوص جوشکاري فولادهاي ساختمانی، مخازن تحت فشار و  -اتپودر آلومين 50-52 ,50-12

 لوله سازي بویژه با فرایند جوشکاري دوسيمه، پشت سر هم و چند سيمه در سرعتهاي بالا
Aluminate- rutile type flux for welding general structural steels, 

pressure vessels and pipe steels at high speed applying twin-wire, 

tandem and multi wire welding. 

50-14, 50-54 
50-22, 50-62 

50-11, 50-51 
Ama-OP 185 SA AR 188 AC  B AR 188 AC 10 

SKM 
روتيلی مخصوص جوشکاري فولادهاي ساختمانی، مخازن تحت فشار و  -پودر آلومينات 50-52 ,50-12

 ه، پشت سر هم و چند سيمه در سرعتهاي بالالوله سازي با فرایند جوشکاري دوسيم
Aluminate- rutile type flux for welding general structural steels, 

pressure vessels and pipe steels at high speed applying twin-wire, 

tandem and multi wire welding. 

50-14, 50-54 
50-22, 50-62 

50-11, 50-51 
Ama-Universal SA AR 197 AC  B AR 197 AC 10 

SKM 
روتيلی مخصوص جوشکاري فولادهاي ساختمانی، مخازن تحت فشار و  -پودر آلومينات 50-52 ,50-12

 لوله سازي با فرایند جوشکاري دوسيمه، پشت سر هم و چند سيمه در سرعتهاي بالا

Aluminate- rutile type flux for welding general structural 
steels, pressure vessels and pipe steels at high speed 

applying twin-wire, tandem and multi wire welding. 

50-14, 50-54 
50-22, 50-62 

50-11, 50-51 
Ama-OP 123 SA AB 167 AC  B AB 167 AC 10 

M 
تمانی، مخازن تحت فشار و قليائی مخصوص جوشکاري فولادهاي ساخ -پودر آلومينات 50-52 ,50-12

لوله سازي با فرایند جوشکاري پشت سر هم و چند سيمه و نيز جوشکاري دوطرفه در یک 
 پاس

Aluminate- basic type flux for welding general structural steels, 

pressure vessels and pipe steels. It is suited for twin-wire and multi 

wire welding as well as welding from both sides in one pass.  

50-14, 50-54 

50-11, 50-51 
Ama-OP 132 SA AB 167 AC H5 B AB 167 AC 13 

MHP5 
قليائی براي ساخت لوله هاي نفت و گاز بصورت جوشکاري خطی، و لوله  -پودر آلومينات 50-52 ,50-12

 چند سيمه )تا پنج سيم( در سرعتهاي بالاهاي اسپيرال با فرایند جوشکاري پشت سر هم و 
Aluminate- basic type flux for welding spiral pipes, longitudinal 

and circumferential welding of oil and gas pipes using tandem and 

multi wire welding at high speed. 

50-14, 50-54 
50-18, 50-61 

50-12, 50-52 
Ama-OP 139 SA AB 167 AC H5 B AB 167 AC 12 

MHP5 
قليائی براي جوشکاري لوله ها بصورت خطی، و لوله هاي اسپيرال و نيز  -پودر آلومينات 50-54 ,50-14

اتصال آنها بصورت محيطی با فرایند جوشکاري پشت سر هم و چند سيمه در سرعتهاي 
 بالا

Aluminate- basic type flux for welding general structural steels, 

pressure vessels and pipe steels at high speed applying twin-wire, 

tandem and multi wire welding. 

50-18, 50-61 
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50-16, 50-57 

Ama-OP 41TT SA FB 153 DCH5 B FB 153 DC 8 
HP5 

50-14, 50-54 
50-22, 50-52 
50-23, 50-53 

قليائی براي جوشکاري فولادهاي دانه ریز با استحکام بالا، و مخازن تحت  -فلوراید پودر 50-27
 فشار که فلز جوش آن از چقرمگی بالائی برخوردار است

Fluoride- basic type flux for welding high tensile fine grain steels 

and creep resistant steels with very tough weld metal. 

50-21, 50-64 
50-25 

50-11, 50-51 

Ama-OP 120TT SA FB 166 AC B FB 166 AC 10 
M 

50-12, 50-52 
50-15, 50-56 
قليائی براي جوشکاري فولادهاي دانه ریز با استحکام بالا، و مخازن تحت  -پودر فلوراید 50-54 ,50-14

 فشار که فلز جوش آن از چقرمگی بالائی برخوردار است
Fluoride- basic type flux for welding high tensile fine grain steels 

and pressure vessels with very tough weld metal. 

50-22, 50-62 
50-27 

50-12, 50-52 

Ama-OP 121TT SA FB 155 AC B FB 155 AC 10 
MHP7 

50-15, 50-56 
50-16, 50-57 
50-14, 50-54 

قليائی براي جوشکاري فولادهاي دانه ریز با استحکام بالا که فلز جوش آن  -ودر فلورایدپ 50-17
در دماهاي زیر صفر از چقرمگی بالائی برخوردار بوده و در مقابل پيري مقاوم است و براي 

 فرایند جوشکاري پشت سر هم و چند سيمه مناسب ميباشد.
Fluoride- basic type flux, preferably used for welding high tensile 

fine grain steels, as well as cryogenic and ageing steels. It is suited 

for tandem and multi wire welding. 

50-22, 50-52 
50-23, 50-63 

50-27 
50-25 

50-21, 50-51 

50-12, 50-52 Ama-OP 122 SA FB 165 AC H5 B FB 165 AC 12 
MHP5 

قليائی براي جوشکاري فولادهاي دانه ریز با استحکام بالا، مخازن تحت  -پودر فلوراید 50-56 ,50-15
فشار و لوله سازي، مناسب براي جوشکاري پشت سر هم و چند سيمه و نيز جوشکاري 

 دوطرفه در یک پاس.

Fluoride- basic type flux for welding general structural steels, 

pressure vessels and pipe steels as well as fine grain steels. It is 

suited for twin-wire and multi wire welding as well as welding 

from both sides in one pass. 

50-14, 50-54 

50-11, 50-51 

Ama-AP 380 SA AB 167 ACH5 A AB 167 AC 13 
MHP5 

50-12, 50-52 
50-13, 50-53 
50-14, 50-54 
قليائی براي ساخت لوله هاي نفت و گاز بصورت جوشکاري خطی، و لوله  -پودر آلومينات 50-56 ,50-16

هاي اسپيرال با فرایند جوشکاري پشت سر هم و چند سيمه )تا پنج سيمه( در سرعتهاي 
 بالا. این پودر براي جوشکاري لوله هاي گاز ترش نيز مناسب است.

Aluminate- basic flux, for welding spiral pipes, longitudinal & 

circumferential welding of oil & gas pipes using tandem and multi 

wire (up to 5 wires) welding at high speed. This wire is suitable for 

welding of sour gas pipes. 

50-17 
50-18, 50-61 
50-16, 50-57 
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luxes for joint welding & surfacing of austenitic F پودر هاي جوشكاري زيرپودري مخصوص  فولادهاي زنگ نزن اوستنيتی

stainless steels: 

 جوش توصيه شده جهت مصرف همراه پودرسيم 

Wire recommended to be combined with flux 

 Flux  پودر

كد شناسايي سيم 

 جوش آما
Ama Trade name 

 كد مواد
Material No. 

كد شناسايي 

 پودرهای آما
Trade Name 

 استاندارد 
EN 760 

 استاندارد 
DIN 32522 

30-51 1.4316 
OP 71 Cr-Ama SAFB 263 B FB 563745 DC 8K 

قليائی با کربن خيلی کم، براي جوشکاري فولادهاي زنگ نزن اوستنيتی و  -پودر فلوراید 1.4551 30-52
 ارتمقاوم به حر

Fluoride- basic type flux with extra low carbon quality, for 

welding austenitic stainless and heat resistant steels 

30-53 1.4430 
30-54 1.4576 

30-51 1.4316 
OP 76-Ama SA FB 255 AC B FB 655455 AC 

8MHP5 
کم، براي جوشکاري فولادهاي زنگ نزن اوستنيتی و قليائی با کربن خيلی  -پودر فلوراید 1.4551 30-52

 مقاوم به حرارت

Fluoride- basic type flux for welding austenitic stainless and heat 

resistant steels 

30-53 1.4430 
30-54 1.4576 
30-55 1.4462 
30-57 1.4829 
30-56 1.4455 

 :Fluxes for wear resistant & hard facing applications شی سختپودر هاي جوشكاري زيرپودري مخصوص روك

 جوش توصيه شده جهت مصرف همراه پودرسيم 

Wire recommended to be combined with flux 

 Flux  پودر

كد شناسايي سيم 

 جوش آما
Trade Name 

كد شناسايي 

 پودرهای آما
Trade Name 

 استاندارد 
EN 760 

 استاندارد 
DIN 32522 

50-11, 50-51 

OP 250 A-Ama SA CS 397 AC B CS 397 C Cr Mo 
AC8 

پودر آلياژي براي روکشی سخت قطعات ماشين آلات راهسازي و معادن، دنده هاي 
 متحرك، ریل و غلتکهاي نگهدارنده 

Alloy bearing type flux for hard facing purposes. It is suited for 

hard facing of machine parts, driving gears, rails, support rolls of 

caterpillars. 

50-11, 50-51 OP 350 A-Ama SA CS 397 AC B CS 397 C Cr Mo AC8 

پودر آلياژي براي روکشی سخت قطعات ماشين آلات راهسازي و معادن، و سخت کاري  50-62 ,50-22
 سطحی با سختی نسبتاٌ بالا

Alloy bearing type flux for hard facing purposes. It is suited for 

hard facing of couplings, piston rod end, earth moving equipments. 
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 SAW Backing Flux:                                             جوشكاري زيرپودري پشت بند برايپودر 

كد شناسايي سيم 

 جوش آما

Trade Name 

 استاندارد
EN 760 

 خصوصيات و موارد كاربرد

Characteristics & Applications 

Ama-OP 10 U ~ AC S1 

پودر آگلومره شده قليائی که بعنوان پشت بند در جوشکاري زیر پودري با پشت بند مسی 
 بکار ميرود.

Agglomerated basic flux specially designed for use as backing 

flux. 

 

 Cutting & Grinding Wheels .5                                               ايی و برشسنگهاي خشن س -5

 سنگهاي خشن سايی و برش
  سا  سابقه تحقي  و تجربه، نزد صنعتكاران بخوبي شناخته شده است.  61كيفيت سنگهاي برش و سايش پر دور آما با بيش از

ومت در برابر از هم پاشيدگي، و طو  عمر زياد از وجوه مشخصه سنگهاي برش قدرت زياد در سايش، سرعت بالا در برش، مقا

در ختدمت صتنايع    ISO 9000: 2000و سايش آما ميباشد كه اين  با تضمين كيفيت و كسب استاندارد مديريت كيفيت 

تضمين مينمايتد. شتركت    متر در ثانيه را 31كشور است. استفاده از لايه فايبرگلاس به همراه رزين، امكان سرعت محيطي تا 

صنعتي آما قادر ميباشد علاوه بر سنگهاي رزيني، نسبت به توليد سنگهاي سراميكي و بدون رزين جهت تيتز كتردن ابزارهتاي    

صنعتي و سايش و پرداخت تيغه هاي فولادي و غيره، بر حسب نياز مشتريان، اقدام نمايد. كليه محصولات شركت صنعتي آما، 

 بطور دقي  توسط واحد كنتر  كيفيت مورد آزمايش و ارزيابي قرار ميگيرند. قبل از بسته بندي، 

    از مشخصه هاي بارز سنگهاي آما، ميتوان از وضعيت بالانس آنها نام برد. عمليات كنتر  بالانس در چهار گلوگاه مهتم فراينتد

از مهندستان و متخصصتين داخلتي و    توليد، انجام ميگيرد. در حا  حاضر، كارخانه سنگ شركت صنعتي آمتا بتا بهتره گيتري     

  آزمايشگاههاي فيزيكي و شيميائي مجهز، از توانائي رقابت با هر نوع محصولات خارجي و داخلي برخوردار است.
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سنگهاي خشن سایی آهن و 
 فولاد

Grinding Wheel for 
Steel 

سنگهاي مخصوص آما، که بر اساس سفارشات مشتریان و با توجه  
 ماشين آلات و کاربرد آنها توليد و عرضه ميگردد به ابعاد مورد نياز

 R. 
P.M. 

Size (mm.) Trade 
Name 

11000 110X4X(16 or 22) M-165 كاربرد سنگ 
كد 

 شناسايي

11000 115X4X(16 or 22) M-165 400 جهت دورتراشی سنگ 

11000 115X6.5X(16 or 22) M-165 410 جهت سایش فنرهاي لوله 

8500 180X4X22 M-165 
جهت تيز کردن و سایش تيغه هاي 

 فولادي
420 

8500 180X6.5X22 M-165 430 جهت برش آجر و آجر نسوز 

8500 180X10X22 M-165 440 جهت سایش چدن 

6500 230X4X22 M-165 450 جهت سایش افزارهاي صنعتی 

6500 230X6.5X22 M-165 460 جهت سایش و پرداخت لنت 

6500 230X8X22 M-165 
 -جهت پوست کندن گندم و جو

 آسياب
470 

11000 115X6.5X(16 or 22) M-165-
SUPER 

جهت تيز کردن تيغه دستگاه 
 روکشی چوب

480 

8500 180X6.5X22 M-165-
SUPER 

 490 جهت کف سایی

8500 180X8X22 M-165-
SUPER 

 500 جهت سایش و پرداخت لاستيک

8500 230X6.5X22 M-165-
SUPER   
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سنگهاي خشن سایی 
 چدن

Grinding Wheel for Cast 
Iron 

سنگهاي خشن سایی  
 فولاد زنگ نزن

Grinding Wheel for 
Stainless steel 
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