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آقــای علی‌اصغــر حاجی‌بابــا در ســال 1310 در تهــران 

ایشــان مؤســس واحد‌هــای صنعتــی  متولــد شــدند. 

ــن  ــرای اوّلی ــا ب ــن واحده ــه ای ــه کلی ــد ک ــی بوده‌ان مختلف

بهره‌بــرداری  و  انــدازی  راه‌  تأســیس،  ایــران  در  بــار 

از  یکــی  بــه ‌عنــوان  حاجی‌بابــا  علی‌اصغــر  شــده‌اند. 

بازرگانــان مهــم آهــن، در ســال ۱۳۴۲ شــرکت پارس‌متال 

ــدن گام  ــوی صنعتی‌ش ــه ‌س ــن ب ــه وط ــد ک ــن امی ــه ای را ب

ــه  ــال ۱۳۴۸ ب ــپس در س ــد و س ــیس نمودن ــردارد، تأس ب

دیگ‌هــای  تولیدکننــده  شــوفاژکار،  شــرکت  تأســیس 

بــا  ایشــان  گماشــتند.  همــت  مرکــزی  حــرارت  چدنــی 

تأســیس  بــه  علاقــه  و  کارآفرینــی  ســابقه  بــه  توجــه 

ــته  ــن رش ــه در ای ــیاری ک ــارت بس ــن مه ــع و همچنی صنای

 ،۱۳۵۷ ســال  اســفندماه  در  بودنــد،  آورده  دســت  بــه‌ 

عضویــت  سِــمت  بــه  انقــاب،  پیــروزی  از  پــس  اندکــی 

منصــوب  ناســیونال  ایــران  کمپانــی  هیئت‌‌‌مدیــره  در 

ریخته‌گــری  صنعــت  بنیانگــذاران  از  ایشــان  گردیدنــد. 

ــدگار  ــره مان ــوان چه ــه عن ــوده و ب ــران ب ــاژ در ای و فروآلی

صنعــت، معــدن و تجــارت ایــران نائــل آمدنــد.

اقتصــاد  پیشــرفت  هــدف  بــا  حاجی‌بابــا  اصغــر  علــی 

وطــن و ارتقــای ســطح صنعــت، شــرکت‌های فروســیلیس 

شــرکت  مــدل،  ایــران  ماشین‌ســازی  و  قالــب  ایــران، 

ــگ  ــام هلدین ــت ن ــر را تح ــرکت دیگ ــن ش ــان و چندی رزیت

کارآفرینــان صنعــت ذوب فلــزات تأســیس نمودنــد.

ایشــان در خردادمــاه ســال ۱۳۹۹ دار فانــی را وداع گفتــه 

ســرمایه‌های  مانده‌اســت،  باقــی  ایشــان  از  آنچــه  و 

ارزشــمندی بــرای ایــران و ایرانیــان و نامــی نیــک از خــود 

می‌باشــد.
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•  رزیتان

•  فروسیلیس ایران

•  صنایع فروآلیاژ ایران

•  شوفاژکار 

هولدینگ کار آفرینان صنعت ذوب فلزات

شرکت صنایع فروآلیاژ ایران
(سهامی خاص)

•  همراه تولید

•  همراه صنعت

•  آژند ذغال سنگ چمستان
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شــرکت رزیتــان در ســال ۱۳۶۰ بــه دنبــال تکمیــل ســیکل مــواد اولیــه صنعــت ریخته‌گــری و بــا هــدف ارتقــای ســطح ایــن 

صنعــت توســط جمعــی از ســرمایه‌گذاران و مؤسســان کارخانه‌هــای شــوفاژکار، پارس‌متــال و فروســیلیس، تأســیس 

گردیــد. 

ــرداری  ــه بهره‌ب ــد، دارای پروان ــدازی ش ــع راه ان ــر مرب ــاحت 53000 مت ــه مس ــی ب ــال ۱۳۶۰ در زمین ــه در س ــه ک ــاز اول کارخان ف

ــد و  ــای آلکی ــرداری از رزین‌ه ــال 1373 بهره‌ب ــود. در س ــری ب ــک و ریخته‌گ ــای فنولی ــامل رزین‌ه ــن ش ــواع رزی ــن ان ۲۹,000 ت

پلی‌اســتر انجــام و در ســال 1385 طــرح توســعه دوم آغــاز گردیــد کــه بهره‌بــرداری از آن حــدود هفــت ســال بــه طــول انجامید.

تاریخچه
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ــته  ــور برداش ــتغال‌زایی در کش ــت اش ــبی در جه ــنل گام مناس ــر پرس ــودن 250 نف ــا داراب ــر ب ــال حاض ــان در ح ــرکت رزیت ش

اســت. از طرفــی ایــن شــرکت از دیربــاز بــا دارابــودن واحــد R&D مجهــز بــه آخریــن دســتگاه‌ها و تکنولــوژی روز دنیــا و نیــز بــا 

بــه کارگیــری متخصصیــن و کارشناســان خبــره، گامــی بــزرگ در جهــت رفــع نیــاز کارخانجــات و صنایــع مختلــف طبــق آخرین 

فرمولاســیون و اســتانداردهای روز دنیــا برداشــته اســت. از آنجــا کــه تمامــی تکنولــوژی تولیــد ایــن شــرکت تحــت لیســانس 

-مهــد صنعــت شــیمی پلیمــر- کشــور آلمــان می‌باشــد، دقــت و کیفیــت همــواره رویکــرد ایــن مجموعــه بــوده اســت.

ــود،  ــدات خ ــر تولی ــت برت ــظ کیفی ــه حف ــتمرار در زمین ــداوم و اس ــالا و ت ــت ب ــا کیفی ــی ب ــد رزین‌های ــا تولی ــان ب ــرکت رزیت ش

 ISO جــزو اولیــن واحدهــای تولیدکننــده رزیــن در ایــران اســت کــه موفــق بــه اخــذ گواهینامــه اســتاندارد مدیریــت کیفیــت

9001:2015 گردیــده اســت.

کارخانه رزیتان - ۱۳۷۳

کارخانه رزیتان - ۱۴۰۲
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بیــش از چهــار دهــه اعتمــاد بــه نیــروی متخصــص داخلــی موجــب گردیــده اســت کــه شــرکت رزیتــان در تولیــد رزین‌هــای 

مــورد نیــاز صنعــت، عــاوه بــر تامیــن نیــاز صنایــع داخلــی، بازارهــای جهانــی از جملــه حــوزه خلیــج فــارس، خاورمیانــه، 

کشــورهای آســیای میانــه و کشــورهای آفریقایــی را نیــز مــورد هــدف قــرار دهــد. 

فعالیت در حوزه بازارهای صادراتی
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شــرکت رزیتــان در ابتــدا بــا هــدف رفــع نیــاز بــازار داخــل و کمــک بــه رشــد اقتصــاد کشــور تاســیس گردیــد و در طول ســالیان 

ــا  ــد. ب ــل آم ــدف نائ ــن ه ــان بدی ــور آلم ــین آلات روز از کش ــوژی و ماش ــی، تکنول ــش فن ــری از دان ــره گی ــا به ــود، ب ــت خ فعالی

داشــتن نــگاه و تفکــر رو بــه جلــو و آینــده، شــرکت رزیتــان بــر آن شــد تــا در راســتای حفــظ و اعتــای جایــگاه خــود عــاوه بــر 

بــازار داخــل، بــه یــک شــرکت پیشــتاز در عرصــه بیــن المللــی از جملــه بــازار خاورمیانــه و اوراســیا نیــز تبدیــل گــردد. 

بــرای دســتیابی بــه ایــن مهــم، بــا بهــره گیــری از خبــرگان داخلــی، همــکاری بــا دانشــگاهیان و مراکــز تحقیقاتی و پژوهشــی  

و کســب دانــش روز خارجــی، بکارگیــری ماشــین آلات مــدرن، اشــاعه و ترویــج کارگروهــی، حفظ و صیانــت از نیروی انســانی 

و نیــز توجــه بــه مســائل زیســت محیطــی ارزش هایــی همچــون ارتقــاء  ســطح کیفــی محصــولات و توســعه آن، احتــرام بــه 

مشــتری و افزایــش رضایتمنــدی مشــتریان را ســرلوحه خــود قــرار داده اســت. 

ــته و  ــود دانس ــان خ ــه‌ی ذینفع ــتریان و کلی ــت مش ــب رضای ــه جل ــزم ب ــود را مل ــواره خ ــان هم ــرکت رزیت ــتا، ش ــن راس در ای

ــد. ــظ می‌نمای ــتراتژیک حف ــت اس ــام مدیری ــازی نظ ــاده س ــی و پی ــد طراح ــر فراین ــه ب ــا تکی ــود را ب ــری خ برت

ــی  ــئولیت اجتماع ــای مس ــتای ایف ــان در راس ــرکت رزیت ش

و  علمــی  ســطح  ارتقــا  بــه  کمــک  همچنیــن  و  خــود 

اقتصــادی جامعــه، بــا تربیــت متخصصیــن و مهندســین 

در صنعــت رزیــن و نیــز همــکاری بــا مراکــز آموزشــی ســعی 

ــای  ــر طرح‌ه ــت. از دیگ ــته اس ــم داش ــن مه ــق ای در تحق

برنامه‌هــای  رأس  در  کــه  رزیتــان  شــرکت  حمایتــی 

ــوان  ــت، می‌ت ــرار داده اس ــود ق ــی خ ــئولیت اجتماع مس

ــود:  ــاره نم ــل اش ــوارد ذی ــه م ب

•  تــاش جهــت بهبــود راهکارهــای حفاظت از محیط زیســت 

•  کمک به ؤمسسات خیریه 

•  رفــع نیازهــای اجتماعــی و فرهنگــی پرســنل و کارکنــان

ــا  ــاط ب ــی، ارتب ــای مال ــورت ه ــازمانی در ص ــفافیت س •  ش

ــتریان ــنل و مش ــی، پرس ــی و خصوص ــای دولت ارگان‌ه

بیانیه ی مأموریت

)CSR( مسئولیت اجتماعی
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بــا  راکتــور،   14 از  برخــورداری  بــا  رزیتــان  شــرکت 

ظرفیت‌هــای تولیــد مختلــف بزرگتریــن شــرکت تولیــدی 

اســت. ایــران  در  رزیــن  تولیــد  ظرفیــت  لحــاظ  از 

•  ظرفیت تولید اسمی رزین:
۷۵,000 تن در سال انواع رزین‌های صنعتی

•  ظرفیت تولید اسمی اسید چرب:
25,000 تن در سال انواع اسید چرب

•  ظرفیت تولید اسمی گلیسیرین:
5,000 تن در سال گلیسیرین صنعتی

 R&D واحد تحقیق و توسعه

پیشــرفته  تحقیقــات  انجــام  جهــت  رزیتــان  شــرکت 

ــد  ــز تولی ــولات و نی ــیون محص ــروزآوری فرمولاس ــود، ب خ

ــز  ــیس مرک ــه تأس ــدام ب ــد، اق ــی جدی ــای تخصص رزین‌ه

تحقیقــات در پــارک فنــاوری پردیــس نمــوده اســت. ایــن 

ً مجهــز بــه سیســتم‌های  مرکــز دارای 5 آزمایشــگاه کامــا

ــوآوری و  ــا ن ــت ب ــن جه ــه از ای ــت ک ــا اس ــرفته روز دنی پیش

افزایــش کیفیــت محصــولات، بــازار صنعتــی داخــل و 

می‌نمایــد. متأثــر  را  بین‌المللــی  بــازار 

فضای تولید
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 PET گواهینامه ثبت اختراع تولید رزین‌های صنعتی پلی‌استر غیر اشباع ترفتالیک از ضایعات  •

•  گواهینامه رتبه زرین )یک ستاره( از اتاق بازرگانی ایران

•  گواهینامه رتبه‌بندی فعالان اقتصادی 

•  گواهینامه رده بندی ایرانیان 

•  گواهینامه آب آشامیدنی

•  گواهینامه سیب سلامت

•  صادرکننده نمونه ملی سال 85 و 99

•  صادرکننده برگزیده سال ۹۱ و ۹۲ استان تهران

•  واحد نمونه صنعتی استان قزوین در سال‌های ۹۷،۹۲،۸۷،۸۵،۸۴،۸۳،۸۲

•  صادرکننده‌ی نمونه‌ی استان قزوین در سال‌های 96، 97، 98 و 1400

استانداردها و گواهینامه ها

افتخارات 
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رزين‌هــای فنوليــک ) رزول – نــووالاک ( مــورد مصــرف 

در صنایــع تولیــد انــواع  لنــت ترمــز، ســنگ ســنباده و 

انــواع  ســاب، فــراورده هــای نســوز، نمدهــای عایــق، 

قوطــی. پوشــش‌های 

ــرف  ــورد مص ــت( م ــک )باکالي ــری فنولي ــای قالبگي پودره

ــرق وگاز،  ــای ب ــی، کنتوره ــات برق ــد قطع ــع تولي در صناي

ــپزخانه. ــروف آش ــپ، ظ ــرپيچ لام س

رزین‌هــای وینیــل اســتر مــورد مصــرف در صنایــع تولیــد 

ــازن  ــل، مخ ــرگلاس، پروفی ــازن فایب ــا و مخ ــواع لوله‌ه ان

ــطحی. ــش‌های س ــیمیایی، پوش ــواد ش ــره م ذخی

صنایــع  در  مصــرف  مــورد  گلیســیرین  و  چــرب  اســید 

شــوینده.  آلکیــد،  رزیــن  تولیــد 

رزين‌هــای آلکيــد ســاده و اصــاح شــده )بلنــد، متوســط، 

کوتــاه روغــن( مــورد مصــرف در صنایــع رنــگ و پوشــش 

ــد و  ــن فرمالدئی ــد، ملامی ــا ) اوره  فرمالدئی ــو رزین‌ه آمین

بنزوگوانامیــن( مــورد مصــرف بعنــوان هادرنــر در صنایــع 

رنــگ و پوشــش 

اپوکســی جامــد مــورد مصــرف در صنعــت  رزین‌هــای 

ــودری ــگ پ رن

در  مصــرف  مــورد  اشــباع  غيــر  اســتر  پلــی  رزين‌هــای 

ســنگ  دریایــی،  ســازی،  لولــه  گلاس،  فايبــر  صنایــع 

دکوراتیــو،  چــوب،  پوشــش  پلیمــری،  بتــن  مصنوعــی، 

ژلکــوت دکمــه، 

رزين‌هــای فورانــی ريخته‌گــری و ســخت‌کننده‌های مربوطــه 

مــورد مصــرف در صنايــع ريخته‌گــری و قالــب ســازی.

شــرکت رزیتــان بــا تولیــد بالــغ بــر ۱۳۰ نــوع رزیــن صنعتــی، اســید چــرب و گلیســیرین، در خدمــت صنایــع و کارخانجات کشــور 

ــد. می‌باش

محصولات رزیتان در یک نگاه  

1

۶

۷

2

3

۸

۹

۴

۵
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رزین فنولیک نسوز نووالاک

دیرگدازهـای  تولیـد  در  آلـی  باینـدر  عنـوان  بـه  کاربـرد: 

کربنـی و در تولیـد بوته‌هـای نسـوز، راه‌گاه‌هـای ذوب ریزی 

و نیـز آجرهـای نسـوز از قبیـل آجـر کربـن منیزیـت

ویژگـی محصـول: چسـبندگی و اسـتحکام بدنه خـام بالا، 

پـس  شـده  تولیـد  قطعـات  بـالای  کارایـی  و  اسـتحکام 

از پخـت

رزین دو جزئی فنولیک – یورتان

کاربـرد: جهـت تولیـد ماهیچـه سیلیسـی مورد اسـتفاده 

 Cold Box  در صنعـت ریختـه گـری بـه روش

مناسـب،  قیمـت  کوتـاه،  پخـت  زمـان  محصـول:  ویژگـی 

مطلـوب  فروپاشـی  بـالا،  گـری  ریختـه  سـطح  کیفیـت 

قالـب یـا ماهیچـه، راندمـان تولید بـالا، سـختی و خواص 

مـدت،  بلنـد   bench life ماهیچـه،  مناسـب  مکانیکـی 

بـالا ابعـادی  پایـداری 

۹۳:۷    TGIC   رزین پلی استر اشباع جامد پخت شونده با

کاربـرد: مـورد اسـتفاده در صنایـع رنـگ و پوشـش هـای 

پـودری 

جـوی،  شـرایط  برابـر  در  مقاومـت  محصـول:  ویژگـی 

و  ضربـه  برابـر  در  مقاومـت  مناسـب،  حرارتـی  مقاومـت 

از  ای  گسـتره  در  اسـتفاده  قابـل  بـالا،  پذیـری  انعطـاف 

سـوپرمات،  تـا  بـراق  سـفید  از  رنـگ  هـای  فرمولاسـیون 

پاییـن زردگرایـی 

محصولات در حال توسعه

ن
ی رزیتا

درباره‌

12



رزین اکریلیک پایه آبی )کوپلیمر اکریلیک – استایرن( 

کاربـرد: اسـتفاده گسـترده در محصولات سـاختمانی مانند 

چسب‌های کاشـی و سرامیک، درزگیرها و پرکننده‌ها، بتونه و 

پوشـش‌های الاستومری سـقف، رنگ داخل و خارج ساختمان 

ویژگـی محصـول: آبگریـزی عالـی، مقـاوم در برابـر جذب 

رطوبـت، دمـای انتقـال شیشـه ای بـالا، مقاومت سایشـی 

و خـواص مکانیکـی خـوب، ظرفیـت پذیـرش رنگدانـه بالا، 

از  بسـترهایی  بـه  خـوب  چسـبندگی  صرفـه،  بـه  مقـرون 

جنـس فـولاد گالوانیـزه، آلومینیـوم و چوب

رزین اکریلیک پایه آبی )اکریلیک خالص(

کاربرد: رنگ ها و پوشش های داخل و خارج ساختمان

ویژگـی محصـول: شـفافیت بالا، ظاهـر براق، ثبـات رنگ، 

خشـک شـدن سـریع در دمـای محیـط، ظرفیـت پذیـرش 

رنگدانـه بالا، مقاومت نسـبی در برابر شـرایط جـوی، مواد 

شـیمیایی، گرمـا و حلال

رزیـن اکریلیـک پایـه آب )کوپلیکـر اکریلیـک – وینیـل 

استات(

کاربـرد: مـورد اسـتفاده بـه عنـوان پایـه فرمولاسـیون 

رنـگ  در  کاربـرد  و  چـوب  چسـب  ماننـد  چسـب  انـواع 

هـای داخـل و خـارج سـاختمان 

برابـر  در  مقـاوم  بـالا،  پذیـری  انعطـاف  محصـول:  ویژگـی 

جـذب رطوبـت، مقاومت شستشـوی بـالا ، قابلیـت اختلاط 

بـا انـواع پرکننـده ها
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رزیـن آلکیـد بـه پلیمرهایـی از خانـواده پلی‌اسـترها گفته 

می‌شـود کـه از ترکیب اسـیدهای چندعاملی بـا الکل‌های 

چندعاملـی بوجـود آمـده باشـند. آنچـه رزین‌هـای آلکید 

را از سـایر پلی‌اسـترها متمایـز می‌سـازد وجـود یـک اسـید 

ً اسـیدچرب( بعنـوان یک جـزء اصلی  تک‌عاملـی )معمـولا

آلکیـد  رزین‌هـای  طبقه‌بنـدی  اسـت.  آلکیـد  سـاختار  در 

برمبنـای همیـن جـزء اصلـی صـورت گرفتـه و بـا توجه به 

طـول روغـن، بـه سـه دسـته بلنـد روغـن، متوسـط‌روغن و 

کوتـاه ‌روغن تقسـیم می‌شـوند.

چـرب  اسـید  پایـه  بـر  بلندروغـن  آلکیـد  رزین‌هـای   

اریتریتـول  پنتـا  بـا  و  بـوده  سـویا(  )عمدتـاً  غیراشـباع 

تولیـد  بـرای  رزین‌هـا  ایـن  شـده‌اند.  اسـتری  گلیسـرین  یـا 

رنگ‌هـای سـاختمانی، رنگ‌هـای تزئینـی، انـواع آسـترهای 

می‌شـوند. پیشـنهاد  جوهرهـا  و  لاک‌هـا  ضدخوردگـی، 

رزین‌هـای آلکیـد متوسـط‌روغن بـر پایـه اسـید چـرب     

پنتـا  و  گلیسـیرین  بـا  و  بـوده  سـویا(  )عمدتـاً  غیراشـباع 

خـواص  از  رزین‌هـا  ایـن  شـده‌اند.  اسـتری  اریتریتـول 

شـیمیایی خوبی برخوردار بـوده و قابليت كاربـرد در توليد 

دارنـد. را  سـاختمانی  و  صنعتـی  رنگ‌هـای  انـواع 

    رزین‌هـای آلکیـد کوتاه‌روغـن بر پایه اسـید چرب‌های 

ً سـویا و نارگیـل( بـوده و بـا  اشـباع و غیراشـباع )معمـولا

گلسـیرین و پنتـا اریتریتول اسـتری شـده‌اند. این رزین‌ها 

بـر اسـاس نـوع اسـید چـرب مـورد اسـتفاده بـه دو دسـته 

هواخشـک و غیـر هواخشـک تقسـیم می‌شـوند. رزين‌های 

نسـبتاً  انعطاف‌پذيـری  قابليـت  و  چسـبندگی  هواخشـک 

مناسـبی داشـته و قابـل مصـرف در رنگ‌هـای هواخشـک، 

سریع‌خشـک، رنگ‌هـای چکشـی، انـواع لاک‌هـا و پوشـش 

سـازه‌های فلزی و بتونی هسـتند. رزين‌های غير هواخشک 

عمدتـاً در تركيـب بـا رزين‌هایی نظيـر آمينو، ايزوسـيانات و 

رزين‌هـای نيتروسـلولزی در رنگ‌هـای كـوره‌ای، رنـگ رويـه 

فلـزی،  سـازه‌های  پوشـش  خـودرو،  بدنـه  خانگـی،  لـوازم 

لاک‌هـای شـفاف )کلـر( مـورد اسـتفاده قـرار می‌گيرنـد.

رزین‌های آلکید
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Long Oil Alkyd Resins (Based on Soya Fatty Acid)

AL 555.11 W70

AL 555.22 W70

AL 512M - 70%

AL 512H - 70%

L6515.12RH-70%

AL 508 -W70

AL 508 -W95

AL 591 W70

AL 592.1L-70%

L6515.12M-70%

L6515.12M OW-70% EX

AL 6515.12L OW-70% EX

AL 592-70%

L6515.12H-70%

L65802-70% EX

L65802-95% EX

AL 551.35 - 60%

70 ± 1

70 ± 2

70 ± 2

70 ± 2

70 ± 2

69 - 72

95 - 100

70 ± 2

70 ± 2

70 ± 2

70 ± 1

70 ± 1

70 ± 2

70 ± 2

70 ± 1

95 - 10

60 ± 2

27 - 30

60-70

70 - 90

150 - 190

275 - 330

130 - 200

180 - 300

20-25

30 - 46

70 - 90

70 - 90

52-68

80 - 150

150 - 190

130 - 200

180 - 300

180 - 250

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

6 - 10

4 - 12

4 - 12

4 - 12

4 – 12

4 - 12

4 - 12

4 - 12

4 – 12

4 – 12

4 – 12

4 – 12

4 – 12

4 – 12

4 – 12

4 – 12

4 – 12

Max 2.5

Max 2.5

Max 2.5

Max 2.5

Max 2.5

Max 2.5

Max 2.5

2 – 4

2 – 4 

2 – 4

2 – 4

2 – 4

2 – 4

2 – 4

2 – 4

2 – 4

3.5 - 6

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months 

12 months

Lo
ng

 o
il

42% in W.S – DIN 
Cup #4 @ 25°C

Based on Penta / used in 
Architectural paints and 
coatings, Gloss paints, 

Wood and metal primers, 
Decorative enamels, 
interior and exterior
architectural finishes

Used in gloss paints, 
Architectural paints 
and coatings, Wood 
and metal primers, 

Decorative enamels, 
interior and exterior 
architectural finishes

Used in semi-gloss 
paints, Architectural 
paints and coatings, 
Decorative enamels, 
interior and exterior 
architectural finishes

Supplied in odorless 
white spirit/ Used in the 

production of semi-gloss 
paints, Architectural paints 
and coatings, Decorative 

enamels, interior and exte-
rior architectural finishes 

Used in the production 
of semi-gloss paints, 

Architectural paints and 
coatings, Decorative 
enamels, interior and
exterior architectural 

finishes

used as a binder in paint 
films, offers good surface 

and through drying

42% in W.S – DIN 
Cup #4 @ 25°C

42% in W.S – DIN 
Cup #4 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

46.7% in W.S – Ford 
Cup #4 @ 25°C

42% in W.S – Ford 
Cup #4 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #6 @ 25°C

Product Description
/Application

Specification

ViscositySolid
Content 

(%)

Acid Value 
(mgKOH/g)

Color 
(Gardner)

Shelf 
lifeValue Unit Conditions

AL 571 W70 70 ± 1 27 - 33 6 - 10 Max 2.5 12 months S
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Medium Oil Alkyd Resins (Based on Soya Fatty Acid)

Short Oil & Modified Alkyd Resins

AM 580 – X60

AM 581-X60

AM 582 - W55

AS 534-X60

SSO3305 X60

AS 531 X65

ASO3077 X60

SS-501

60±2

60±2

55±1

60±2

60±2

65±2

60±2

62±2

Max.15

Max.15

6-10

4-12

4-12

<10

4-12

6-12

Max 2.5

2 - 4 

<5

Max. 2.5

2 - 4

<4

<3

2 - 4

12 months

12 months

12 months

12 months

12 months

12 months

12 months

12 months

90-160

2000-5000

90-160

2000-5000

105-135

65-105

65-105

50-70

55-70

1-5

S

mPa.s

S

mPa.s

s

s

s

s

s

Pa.s

M
ed

iu
m

 O
il

Sh
or

t O
il

Al
ky
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st
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50% in W.S – DIN 
Cup #4  @ 30°C

50% in Xylene – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in Xylene – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in Xylene – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in Xylene – DIN 
Cup #6 @ 25°C

50% in W.S – DIN 
Cup #4  @ 30°C

37% in W.S – DIN 
Cup #4  @ 25°C

Rotational – 25°C

Rotational – 25°C

Rotational – 25°C

Product

Product

Specification

Specification

Viscosity

Viscosity

Solid
Content 

(%)

Solid
Content 

(%)

Acid Value 
(mgKOH/g)

Acid Value 
(mgKOH/g)

Color 
(Gardner)

Color 
(Gardner)

Shelf 
life

Shelf 
life

Value

Value

Unit

Unit

Conditions

Conditions

Used in architectural 
undercoats, Industrial 

machinery enamels, very 
fast drying auto refinish

Based on soya fatty acid/ 
used in the production 
of airdrying, industrial 

finishes, Nitro cellulose 
lacquers, putty and meta 

surface coatings.

Based on soya fatty acid/ 
Used in Industrial top 

coats and primers, 
Excellent performance in 
combination with amino 

resins for acid curing 
lacquers ,Furniture paint

Based on coconut fatty 
acid/Used in the produc-
tion of stoving  enamels, 
car repair paints, car top 

coat paints, Nitro cellulose 
lacquers and metal surface 

coatings.

Based on soya fatty 
acid/ / 

Used in Industrial spray 
enamels,  Anti-corrosive 
primers, Marine paints

Used in architectural 
undercoats, Industrial 
machinery enamels, 

fast drying auto refinish, 
General industrial 

air-drying enamels,

Used in industrial machinery 
enamels, fast drying auto 
refinish, General industrial 

air-drying enamels,

Description
/Application

Description
/Application
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اسیدچرب: یک اسید کربوکسیلیک می‌باشد  که دارای    

زنجیره بلند و خطی آلیفاتیک است. اسید چرب طبیعی 

هیدرولیز  فرایند  طی  که  است  رنگ  کم  زرد  ماده‌ای 

چربی‌ها و روغن دانه‌های گیاهی و جداسازی گلیسرول 

رزین،  صنایع  در  محصول  این  کاربرد  می‌آید.  بدست 

آرایشی و بهداشتی، نساجی و فیبرسازی است.

     گلیسرین: از نظر شیمیایی یک الکل سه عاملی است 

که تحت عنوان گلیسرول نیز شناخته می‌شود. گلیسرین 

گلیسرین  تصفیه  فرایند  نهایی  محصول  تصفیه‌شده، 

آن  نهایی  خلوص  تصفیه،  عملیات  از  پس  که  است  خام 

یا بالاتر خواهد بود. این محصول نیز در  حدود ۹۵% و 

صنایع رزین، آرایشی و بهداشتی کاربرد دارد.

اسید چرب و گلیسیرین
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Glycerin

Max 0.31.47-1.4751.2854-1.2636Max 40Max 10Min 9807018

Product Purity (%) Color (Apha) Salt (ppm) Density g/cm3 Refractive 
Index

Acid Value
(mgKOH/g)

Soya and sunflower Fatty acid 

Soya

Mixed

Mixed

min. 125

110-124

100-109

Max 1

Max 2

Max 3

min. 200

min. 199

min. 198

min. 201

min. 200

min. 199

Product Oil Type Iodine Number
(g / 100g)

Acid value
(mgKOH/g)

Saponification 
Number

(mgKOH/g)
Color (Gardner)

06023

06023.1

06023.2
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کوتاه‌‌روغـن در لاک‌هـای هواخشـک صنعـت چـوب، برای 

اکریلیـک  رزین‌هـای  مایـع،  اپوکسـی  رزین‌هـای  پخـت 

نیتروسـلولزها  اشـباع،  پلی‌اسـتر  رزین‌هـای  ترموسـت، 

اسـتفاده  مـورد  اسـید،  بـا  سخت‌شـونده  پوشـش‌های  و 

برابـر  در  عالـی  مقاومـت  بی‌رنگ‌بـودن،  می‌گیرنـد.  قـرار 

از  فوق‌العـاده  سایشـی  مقاومـت  و  سـختی  حلال‌هـا، 

اسـت.  رزین‌هـا  از  دسـته  ایـن  خصوصیـات 

انواع رزین‌های آمینو:

    ملامین فرمالدهید

    اوره فرمالدهید

    بنزوگوانامین فرمالدهید

رزین‌هـای آمینـو، از واکنـش فرمالدهیـد بـا یـک ترکیـب 

رزین‌هـا  ایـن  می‌شـوند.  تهیـه  آمینـی  گروه‌‌هـای  حـاوی 

بـه منظـور اسـتفاده در صنعت رنگ، می‌بایسـت بوسـیله 

آمینـو  شـوند.  اتـری  ایزو-بوتانـول  یـا  نرمال-بوتانـول 

پذیـری،  واکنـش  میـزان  اسـاس  بـر  می‌تـوان  را  رزین‌هـا 

نمـود.  دسـته‌بندی  جامـد  درصـد  و  اتری‌شـدن  نـوع 

رزین‌هـای آمینـو بـرای سـاخت رنگ‌هـای کـوره‌ای همـراه 

بـا آلکیدهـای غیـر هواخشـک، همراه بـا رزین‌هـای آلکید 

رزین‌های آمینو
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Melamine Formaldehyde

Urea Formaldehyde

Benzoguanamine Formaldehyde

MF-121

MF-122

Crosslinkers for solvent-based, 
water-based, and high solid baking 
finishes in combination with binders 
containing hydroxyl groups, industri-
al stoving paint for enamels used in 

household appliances and can coating 

2000-3500

2000-3500

Isobutanol

n-butanol

12 months

12 months

55-60

63-68

<1

<1

Product Application

Specification

Solid Content 
(%)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
(mPa.s) Solvent Shelf life

Specification

UF-151

UF-152

Elasticized and non-elasticized 
crosslinkers for acid-curing coatings 
and baking finishes in combination
with alkyd, polyester, and cellulose 
nitrate resins, wood lacquers and 

acid catalyzed curing primers

2000-3500

1000-2500

n-butanol

Isobutanol

12 months

12 months

62-68

60-64

<1

<1

Product Application

Specification

Solid Content 
(%)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
(mPa.s) Solvent Shelf life

BF-181

BF-182

Crosslinkers for solvent-based, 
water-based, and high solid baking 
finishes in combination with binders 

containing hydroxyl groups, can 
coating and general motor coating

400-550

800-1500

Isobutanol

n-butanol

3 months

9 months

59-62

68-72

<1

<1

Product Application

Specification

Solid Content 
(%)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
(mPa.s) Solvent Shelf life
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با ویسکوزیته کم به مایع با ویسکوزیته بالا و نهایتاً به جامد 

تغییر می‌کنند. رزین‌های اپوکسی جامد که به صورت پرک 

تولید می‌گردند، عمدتاً در رنگ‌های پودری کاربرد دارند. 

امروزه این نوع از رزین‌ها توجهات بسیاری را به واسطه عدم 

ایجاد آلودگی محیطی در حین پخت، چسبندگی مناسب، 

مقاومت شیمیایی و الکتریکی بالا، پایداری ابعادی پس از 

پخت خوب و دوام بالا به خود جلب نموده‌اند.

اپی‌كلروهيدرين و  از واكنش بين  اپوكسی اغلب  رزين‌های 

این  می‌آيند.  بدست  کاتالیست  درحضور   A بيس‌فنول 

رزین‌ها که در محدوده وسیعی از جرم‌های مولکولی‌ در سراسر 

دنیا مصرف می‌شوند، با افزایش وزن مولکولی از حالت مایع 

رزین های اپوکسی جامد
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Solid Epoxy Resins

EP-418

EP-412

Powder coatings 300-500

500-1050

3000-4500

8500-12000

1.25-1.42

1-1.1

700-800

900-1050

70-90

85-95

<0.5

<1

12 month

12 month

Product Application

Specification

Epoxy index 
(mole/Kg)

Viscosity(1) 
(mPa.s)

Softening 
point (oC)

Color (1) 
(Gardner) Shelf life

Epoxy 
equivalent
(g/mole)

Melt Viscosity(2) 
(cP)

Powder coatings and 
Epoxy ester Resin

1 40% solution in butyl diglycol @25°C
2 Measured @ 150°C
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انـواع  لاک  تولیـد  و  غیرهواخشـک  صنعتـی  چسـب‌های 

قوطـی اسـتفاده می‌شـود. رزین‌هـای فنولیـک بـه حالـت 

مایـع قابـل عرضه‌ می‌باشـند  و بهترین دمـای پخت برای 

ایـن نـوع رزین‌هـا 120 تـا 1۶0 درجـه سـانتی‌گراد اسـت.

نووالاک‌هـا: رزین‌هـای فنولـی کـه بـر پایـه کاتالیـزور      

می‌شـوند.  نامیـده  نـووالاک  اصطلاحـاً  هسـتند،  اسـیدی 

برابـر  در  مقـاوم  مـواد  تولیـد  در  بیشـتر  رزین‌هـا  ایـن  از 

سـایش )سـنگ برش و سـاب(، لنت ترمز، چسب کفشک، 

انـواع نمدهـای صنعتـی، سـاخت فرآورده‌هـای دیرگـداز 

و آجرهـای نسـوز بـه عنـوان باینـدر، صنعـت ریخته‌گـری 

ایـن  می‌شـود.  اسـتفاده  رزیـن‌دار  ماسـه‌های  تولیـد  و 

قابـل  مایـع  و  )پـودری(  جامـد  حالـت  دو  بـه  رزین‌هـا 

می‌باشـند. عرضـه 

ً از واکنش فنـل و فرمالدهید  ایـن نـوع از رزین‌هـا معمـولا

تولیـد می‌شـوند  و براسـاس نسـبت مولـی مـواد اولیـه و 

نـوع کاتالیـزور، بـه دو گـروه رزول و نـووالاک دسـته‌بندی 

می‌گردنـد.

کاتالیـزور  پایـه  بـر  کـه  فنولـی  رزین‌هـای  رزول‌هـا:    

از  می‌شـوند.  نامیـده  رزول  اصطلاحـاً  هسـتند،  قلیایـی 

سـاخت  سـاینده،  مـواد  تولیـد  در  بیشـتر  رزین‌هـا  ایـن 

تولیـد  در  باینـدر  عنـوان  بـه  دیرگـداز،  فراورده‌هـای 

تولیـد  در  چسـب  عنـوان  بـه  منیزیـت،  کربـن-  آجرهـای 

انـواع  الکتریکـی،  عایق‌هـای  و  چوبـی  قطعـات  انـواع 

رزین‌های فنولیک
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Can coating

Abrasive discs

Abrasive discs

Refractory products

Abrasive discs

Phenolic Resins (Liquid)

IL-800

IL-800/1

IL800/2

IL800/3

IL800/4

RIL-1002

SPL-403

SPL-405

PR-249/1

PR-253

PR-256/1

PR-260/3

PR-279

LPM-002

NP-16‍

600-800

2000-3500

8000-10000

13000-15000

1100-1400

1100-1400

300-500

300-400

250-350

150-280

500-700

13-15

14±1

2000-2500

1300-1900

mPa.s

mPa.s

mPa.s

mPa.s

mPa.s

mPa.s

mPa.s

mPa.s

mPa.s

mPa.s

mPa.s

s

s

mPa.s

mPa.s

@ 20°C

@ 20°C

@ 20°C

@ 20°C

@ 20°C

@ 20°C

@ 20°C

@ 20°C

@ 25°C

@ 20°C

@ 25°C

@ 25°C

@ 25°C

@ 20°C

@ 25°C

<1 month

<1 month

<1 month

<1 month

<1 month

<1 month

<1 month

<1 month

6 months

<1 month

3 months

<10 days

<15 days

3 months

1 year

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.16

1.13

-

-

-

1.16

- 

1.1

-

75±3

80±3

81±3

82±3

77±3

77±3

42±2

70±2.5

55-59

50±2

68-73

49±2

50±3

74±2

70±2

Re
so

le
N

ov
ol

ac

Adhesive in wood 
industry

Electrical insulation 
industry

Adhesive in wood & 
paper industry

Glass & stone wool 
insulation

Cellulose cooling 
pad

Coating sands for 
shelf molding

manufacturing of 
carbon-magnesite 

bricks as a
refractory agent

Product Applications

Specification

Viscosity Density
(g/cm3)
@20oC

Solid 
Content (%) Shelf life

Value Unit Conditions
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Phenolic Resins (Solid)

IP-500

IP-501

IP-502

IP-502F

IP-502/8

IP-503

PR-233

SPS-401/A1

20-30

43-49

45-55

45-55

45-52

49-55

20-30

90-110

@125°C 

@125°C 

@125°C 

@125°C 

@125°C 

@125°C 

@125°C 

@125°C 

90-120

90-120

80-110

80-110

85-125

90-120

90-110

60-120

@150°C 

@150°C 

@150°C 

@150°C 

@150°C 

@150°C 

@150°C 

@150°C 

>97.5

>97

>97

>97

>97

>97

>98

-

9±1

9±1

9±1

9±1

7-8

7.4±1

9±1

-

6 months

6 months

6 months

6 months

6 months

6 months

6 months

6 months

N
ov

ol
ac

Roughing  wheels 
and Cutting wheels

Brake lining
industry

Sound and heat 
insulation felts

Coating sands for 
shell molding

1 Requires 10-20% Hexamine to be cured

Product Applications

Specification

Flow (mm) B.Time (s) Hexa 
Content (%)

Solid 
Content (%) Shelf life 

Value Value ConditionsConditions
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می‌باشـند، یـک نـوع آن ماننـد قطعات سـرپیچ لامـپ عایق 

الکتریکـی و حرارتـی اسـت. در مقابـل، نـوع دیگـر رسـانای 

الکتریکی می‌باشـد که برای سـاخت قطعاتی نظیر قطعات 

کنتور گاز که لازم است رسانایی الکتریکی و مقاومت سایشی 

خوبـی داشـته باشـند، اسـتفاده می‌شـوند.

باکالیـت، کامپوزیتـی متشـکل از چندیـن نـوع مـواد پـودری 

آلـی،  افزودنی‌هـای  معدنـی،  و  آلـی  پرکننده‌هـای  شـامل 

پیگمنـت، گرافیـت و رزین فنولی اسـت و قابلیت قالب‌گیری 

و شـکل‌دهی بـرای سـاخت قطعـات متنـوع، تحـت فشـار 

نـوع  دو  کاربـردی  نظـر  از  باکالیت‌هـا  دارد.  را  حـرارت  و 

پودر قالب‌گیری فنولیک )باکالیت(
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MP700/70

MP700/35

MP700/1135

MP700/IT25

MP700/IT26

MP700/22

MP700/23

MP700/G29

68-72

76-80

70-78

70-80

80-90

48-55

62-69

62-67

5.5 -6.5

6 -8

5 -7

4-6

6-7

3.5-4.5

6.5-8

4.5-5

Min. 174

Min. 174

Min. 178

Min. 174

Min. 174

Min. 150

Min. 150

Min. 160

0.5-0.7

0.5-0.7

0.55-0.7

0.55-0.7

0.55-0.7

0.5-0.7

0.5-0.7

0.6-0.8

6 months

6 months

6 months

6 months

6 months

6 months

6 months

6 months

Product Application

Specification

Impact
Strength (MPa) HDT

Density
(g/cm3)

Flexural
Strength (MPa) Shelf life

Electrical and heat 
resistance parts

Graphite type
Conductive Gas meter 
and conductive parts

M
ol

di
ng

 P
ow

de
r

Bakelite
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رزین‌هـا بـه دلیل پایـداری گرمایـی و مقاومت زیـاد در برابر 

اشـتعال، در صنایـع ریخته‌گـری کاربردهـای متنوع داشـته 

و در فرایندهـای تولیـد انـواع ماهیچـه به روش‌های شـوک 

حرارتی )ترموشـوک(، روش گرم )هات باکس( و روش سـرد 

)کلدسـت( اسـتفاده می‌شـوند.

فرمالدهیـد  اوره  پایـه  بـر  رزین‌هایـی  فورانـی  رزین‌هـای 

هسـتند که بوسـیله فورفوریـل الکل اصالح شـده‌اند. این 

رزین‌های فورانی
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CF-306

CF-306/3

CF-308

HF-100

TF-200

H002

H002/1

H004

H004/1

Cold-set

Hot-box

Thermo-shock

Cold-set

50-120

15-45

100-150

450-650

19000-230001

340±40

550-600

-

-

1.17±0.05

1.14±0.05

1.21±0.05

1.25±0.05

1.35±0.05

1.23-1.30

1.35-1.45

1.15±0.05

1.7±0.05

High

High

Medium

-

-

<1

<1

2.5-3.5

6-8

-

-

-

7-8

6-8

6 months

6 months

6 months

6 months

3 months

Max. 12 months

Max. 12 months

Max. 4 months

Max. 4 months

Product

Product

Applications

Applications

Specification

Specification

Hardener

Storage condition

pH

pH

Furfuryl 
alcohol

Density (g/cm3)
@20oC

Density (g/cm3)
@20oC

Viscosity (mPa.s)
@ 20oC

Acid value 
(mgKOH/g)

Shelf life

Shelf life

Foundry Resins

Hardeners

1 Viscosity at deliver time

In winter: H002
In summer: H002/1

Max 20oC in closed drums

Max 20oC in closed drums

Max 20oC in closed drums 

Max 20oC in closed drums

In winter: H002
In summer: H002/1

In winter: H002
In summer: H002/1

Hot-box &
Thermo-shock

H004

H003 or H004
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كششـی بالاتـر ایـن رزین‌هـا نسـبت بـه رزین‌های پلی اسـتر 

برابـر  در  بالایـی  مقاومـت  دارای  اسـترها  وینیـل  می‌شـود. 

خوردگـی و هیدرولیـز می‌باشـند. 

قطعـات  انـواع  سـاخت  جهـت  اسـتر  وینیـل  رزین‌هـای 

شـیمیایی  و  فیزیکـی  خـواص  بالاتریـن  بـا  کامپوزیتـی 

مـواد  ذخیـره  مخـازن   ،GRP و   FRP لوله‌هـای  جملـه  از 

شـیمیایی ، اسـیدی و قلیایی و سـاخت شـناورها اسـتفاده 

فرآیندهـای  در  اسـتر  وینیـل  رزیـن  همچنیـن  می‌شـود. 

مـی‌رود. کار  بـه   RTM و  پالتـروژن  دسـتی،  لایه‌گـذاری 

رزیـن وینیل اسـتر رزینی ترموسـت، حاصـل از واکنـش رزین 

اپوکسی با اسـيدهای کربوکسیلیک غير اشباع اتيلنی است 

کـه از یک سـو خـواص شـیمیایی بـالای رزین‌های اپوکسـی و 

از سـوی دیگـر خـواص مکانیکـی خـوب رزین‌هـای پلی‌اسـتر 

غیراشـباع را دارا اسـت. وجـود زنجيـر اپوكسـی در سـاختار 

طـول  ازديـاد  و  چقرمگـی  پيدايـش  موجـب  اسـتر،  وينيـل 

رزین وینیل استر
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VE-375

VE-378

General purpose

FRP & GRP

58-65

60-67

10-25

15-30

350-450

350-450

170-210

170-190

13-23

25-40

40-45

40-45

90-105

100-115

70-85

70-85

0.2-0.3

0.2-0.3

110-130

110-130

6 months

6 months

Product Application

Specification

Gel time 
(min)

Exothermic 
Peak (oC)

Time to 
Peak (min)

Hardness 
(Barcol)

Water 
abs1(%) Shelf life

Tensile 
Strength 

(MPa)

Flexural 
strength
(MPa)

Viscosity 
@ 25oC 
(mPa.s)

Solid
Content 

(%)
HDT (oC)

Hardeners

1 Water absorption is calculated by placing the sample in water at room temperature for 24 hours.
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مقاومـت مکانیکـی بـالا، مقاومـت شـیمیایی خـوب، عایق 

الکتریکـی، قیمـت پائیـن، سـهولت اسـتفاده و جابجایـی 

دلیـل  همیـن  بـه  نمـود.  اشـاره  انعطـاف  قابلیـت  و 

پلی‌استرهای غیراشـباع پرمصرف‌ترین رزین‌های ترموست 

می‌باشـند کـه مصرف جهانـی آنها حـدود یـک میلیون تن 

در سـال اسـت.

مختلفـی  فرایندهـای  در  غیراشـباع  پلی‌اسـتر  رزین‌هـای 

ریخته‌گـری،  رزیـن،  پاشـش  دسـتی،  لایه‌گـذاری  قبیـل  از 

پالتـروژن، SMC و BMC قابل اسـتفاده می‌باشـند. از این 

رزین‌هـا برای سـاخت انـواع قطعـات کامپوزیتـی از جمله 

تولیـد  نیـز  و  شـناور  و  قایـق  سـاخت  اتصـالات،  و  لولـه 

ماسـتیک، بتونـه سـنگی، ژلکـوت و ایرانیـت کامپوزیتی در 

می‌شـود. اسـتفاده  صنعـت 

رزین‌هـای پلی‌اسـتر غیراشـباع از واکنـش دی‌اسـیدهای 

می‌آینـد.  دسـت  بـه  دی‌الکل‌هـا  بـا  غیراشـباع  و  اشـباع 

مراکـز  بـا  پلیمریزاسـیون  طـول  در  وینیلـی  مونومـر 

عرضـی  اتصـالات  اصلـی،  زنجیـر  در  موجـود  غیراشـباع 

ایجـاد کـرده و یـک شـبکه سـه بعـدی بوجـود مـی‌آورد. بـا 

طراحـی فرمـول و کنتـرل اسـیدهای اشـباع و غیراشـباع، 

الکل‌هـا، کاتالیسـت‌ها، دمـا و زمـان واکنـش، مجموعـه 

بـرای  کـه  نمـود  تولیـد  می‌تـوان  را  رزین‌هـا  از  کاملـی 

باشـند. مناسـب  مختلـف،  کاربردهـای 

از مزیت‌هـای رزین‌هـای پلی‌اسـتر غیراشـباع می‌تـوان به 

رزین‌های پلی‌استر غیراشباع
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ISO

RGP 67S

RGP 2200S

RGP 3000 S

MUO-040E

MUO-040

450-650

450-650

500-600

400-600

400-600

65-69

65-69

66-70

63-67

63-67

10-25

10-25

10-25

<15

<15

<2.5

<2.5

<2

<3

<3

10-25

10-25

10-20

10-20 

10-20

35-40

40-45

35-40

> 40

> 40

55-70

55-70

60 - 70

> 70

> 70

100-130

100-130

100-130

> 110

> 110

55-65

55-65

55-65

> 70

> 70

6 month

6 month

6 month

6 month

6 month

Type Product 

Specification

General Purpose

Acid value 
(mgKOH/g)

Gel time 
(min)

Hardness 
(Barcol)

Tensile 
Strength 

(MPa)

Flexural 
Strength 

(MPa)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
@ 25°C 
(mPa.s)

Solid
Content 

(%)
HDT (°C) Shelf life

Unsaturated Polyester Resins

UP-717/41 400-55065-69 10-2<8 170-26-102 10-1 3 months

Specification

Putty

Acid value 
(mgKOH/g)

Gel time 
(min)

Exothermic
Peak (oC)

Time to 
Peak (min)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
@ 25°C 
(mPa.s)

Solid
Content 

(%)
Shelf life

1 Does contain accelerator
2 @ 25°C with 2gr Benzoyl peroxide 50%  added to 100 g resin.

Ortho

Ortho

Type Product 
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ISO

SBUP-2075

UP-787/62

UP-788

900-1200

900-1200

900-1100

64-68

63-67

63-67

16-20

14-18

16-20

< 1.5

< 3

< 4

50-1801

50-1801

50-1801

40-50

40-50

> 40 

40-60

40-60

> 55 

120-140

120-140

> 110 

110-130

110-130

> 100 

3 month

3 month

3 month

Type Product 

Specification

SMC & BMC

Acid value 
(mgKOH/g)

Gel time 
(min)

Hardness 
(Barcol)

Tensile 
Strength 

(MPa)

Flexural 
Strength 

(MPa)

Color 
(Gardner)

Viscosity @ 
25°C (mPa.s)

Solid
Content 

(%)
HDT (°C) Shelf life

1 Reactivity determined @ 130°C with 1gr Trigonox C added to 100gr resin
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UP-761

UP-761/1

UP761/5

UP-772/4

UP-763/2

400-600

300-400

500-800

350-450

300-350

63-67

60-64

63-67

60-64

60-64

<15

10-20

<15

<20

<20

<3

<2

<3

<3

<5

10-201

10-201

10-152

10-201

10-201

40-50

40-50

>35

40-50

35-45

70-80

70-80

>70

70 - 80

70 - 80

110-130

110-130

>110

120-140

110-130

70-80

75-85

>70

80-90

80-90

6 months

6 months

6 months

6 months

6 months

Type Product 

Specification

FRP & GRP

Acid value 
(mgKOH/g)

Gel time 
(min)

Hardness 
(Barcol)

Tensile 
Strength 

(MPa)

Flexural 
Strength 

(MPa)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
@ 25°C 
(mPa.s)

Solid
Content 

(%)
Shelf lifeHDT (°C)

Ortho

ISO

Terephthalic

1 @ 25°C with 1g CO 1% and 1.5g MEKP M50 added to 100 g resin.
2 @ 60°C (Water bath) ¬with 0.5g CO 1% and 1.5g MEKP M50  added to 100 g resin.

UP-733/1

UP-772/42AU

ISO

200-250

280-350

52-56

59-63

10-20

< 20

20-30

10-20

<2

<3

40-50

> 40

70-80

> 75

120-140

> 130

70-80

> 75

6 months

3 months

Type Product 

Specification

Pultrusion, Centrifugal casting & RTM

Acid value 
(mgKOH/g)

Gel time 
(min)

Hardness 
(Barcol)

Tensile 
Strength 

(MPa)

Flexural 
Strength 

(MPa)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
@ 25°C 
(mPa.s)

Solid
Content 

(%)
Shelf lifeHDT (°C)
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UP-747/7

UP-747/75

UP-727/1

UP-727/2

Ortho

500-700

500-700

500-600

250-350

65-70

65-70

66-70

63-67

10-25

10-25

10-25

5-20

<1.5

<6

<2

<1.5

10-251

10-151

10-201

7-121

35-40

35-40

40-45

35-45

60-70

60-70

55-70

45-60

100-130

100-130

100-130

70-100

55-65

55-65

60-70

55-70

6 months

6 months

6 months

6 months

Type Product 

Specification

Marble & Artificial Stone

Acid value 
(mgKOH/g)

Gel time 
(min)

Hardness 
(Barcol)

Tensile 
Strength 

(MPa)

Flexural 
Strength 

(MPa)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
@ 25°C 
(mPa.s)

Solid
Content 

(%)
Shelf lifeHDT (°C)

1 @ 25°C with 1g CO 1% and 1.5g MEKP M50 added to 100 g resin.
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UP-747/5

UP-790/1

UP-747/5T

Ortho

1200-1800

1000-1200

2000-3000

70-80

70-74

58-62

20-30

17-23

15-25

<0.8

<0.8

6-101

6-101

6-101

35-40

35-40

> 35

35-55

55-65

> 45

80-110

90-110

> 80

45-55

45-55

> 50

1 month

1 month

1 month

Type Product 

Specification

Button & Transparent parts

Acid value 
(mgKOH/g)

Gel time 
(min)

Hardness 
(Barcol)

Tensile 
Strength 

(MPa)

Flexural 
Strength 

(MPa)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
@ 25°C 
(mPa.s)

Solid
Content 

(%)
Shelf lifeHDT (°C)

White-
cloudy

1 @ 25°C with 0.25 g CO 1% and 2g MEKP M50 added to 100 g resin
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UP-755

UP-755/1

150-200

2000-4000

62-66

80-90

15-25

20-35

20-40

15-30

<3

<2

150-200

150-220

20-60

20-60

3 months

3 months

Type Product 

Specification

Surface coatings

Acid value 
(mgKOH/g)

Gel time 
(min)

Exothermic 
Peak (oC)

Time to 
Peak (min)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
@ 25°C 
(mPa.s)

Solid
Content 

(%)
Shelf life

Acrylic 
modified
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UP-748TPA 600-80064-68 10-25 35-4025-351 >60 > 110 > 60 2 months

Type Product 

Specification

Marine industries

Acid value 
(mgKOH/g)

Gel time 
(min)

Hardness 
(Barcol)

Tensile 
Strength 

(MPa)

Flexural 
Strength 

(MPa)

Color 
(Gardner)

Viscosity 
@ 25°C 
(mPa.s)

Solid
Content 

(%)
Shelf lifeHDT (°C)

Ortho-
thixotropic

cloudy 
blue

1 @ 25°C 2 g MEKP M50  added to 100 g resin.



محصولات مایع

بسته بندی

•  بشکه های فلزی قرمز کمر سفید با حجم 220 لیتر

نکات ایمنی 

•  از تماس مستقیم رزین ها با پوست و چشم اجتناب گردد. 

•  از آنجایی که رزین ها اشتعال زا می باشند، در هنگام استفاده از این رزین ها نکات ایمنی را رعایت نمائید.  

شرایط حمل و نگهداری 

•  دمای مناسب جهت نگهداری رزین های مایع C5°±25 می باشد. 

•  بــه منظــور جلوگیــری از ژل شــدن رزیــن هــای مایــع در فصــل تابســتان، تمامــی رزیــن هــا بایســتی بــه دور از گرمــا و نــور 

خورشــید و نیــز در بشــکه هــای درب بســته اولیــه نگهــداری شــوند.

•  در حمــل و نقــل، جهــت جلوگیــری از تابــش مســتقیم نــور خورشــید در تابســتان و نفــوذ آب بــاران و بــرف در زمســتان، 

حتمــا بایســتی از چــادر و یــا پوشــش هــای مناســب بــر روی بشــکه هــا در ماشــین هــای حمــل اســتفاده شــود.

•  در زمــان تخلیــه کانتینــر، حمــل و نقــل بشــکه بایســتی بــه آرامــی انجــام شــود تــا از افتــادن آن هــا بــر روی زمیــن و آســیب 

دیــدن بشــکه هــا جلوگیری گــردد.

نکات ایمنی، شرایط حمل و نگهداری 
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محصولات پودری

بسته بندی

پاکت های با وزن خالص 25 کیلوگرم

نکات ایمنی 

•  از تماس مستقیم رزین ها با پوست و چشم اجتناب گردد. 

•  از تجهیزات مناسب برای پوشاندن چشم ها و بدن استفاده گردد. 

•  ترجیحا سالن از تهویه مناسب برخوردار باشد. 

شرایط حمل و نگهداری 

•  رزیــن هــای پــودری مــی بایســت در مــکان هــای خشــک و خنــک و دور از نــور خورشــید نگهــداری شــود. دمــای مناســب 

جهــت نگهــداری از ایــن رزیــن هــا نهایتــا C25° مــی باشــد. 

ــار  ــود. فش ــام ش ــر( انج ــدوداً 1 مت ــت )ح ــک پال ــر ی ــاع حداکث ــا ارتف ــت ب ــی بایس ــودری م ــای پ ــن ه ــداری رزی ــل و نگه •  حم

ــود. ــی ش ــا م ــه ه ــن درون کیس ــدن رزی ــورد ش ــا خ ــدن و ی ــه ش ــبیدن و کلوخ ــم چس ــث به ــد باع ــش از ح بی

ــه  ــد ب ــت بای ــکل )SPS( و باکالی ــول ش ــک گران ــن فنولی ــودری، رزی ــک پ ــن فنولی ــاوی رزی ــای ح ــل پاکت¬ه ــل و نق •  حم

ــودر  ــن و پ ــدن رزی ــث ذوب ش ــف باع ــرارت ک ــه ح ــرا ک ــرد، چ ــرار نگی ــون ق ــطح داغ کامی ــت روی س ــه پاک ــد ک ــه¬ای باش گون

باکالیــت و در نتیجــه خــراب شــدن آن خواهــد شــد. لــذا اســتفاده از پالــت و یــا ورق‌هــای عایــق حرارتــی در کــف ماشــین 

ــردد. ــی گ ــنهاد م ــل پیش حم

کارخانه رزیتان - ۱۳۷۳
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گلیســـیرين و  چـــرب  اســـید  صنعتـــی،  رزين هـــای  تولیدکننـــده ی 
دفتر مرکزی:

 ،۱۵ طبقـه   ،۲۳ پــلاک  هشـتم،  نارنجسـتان  پاسـداران،  خیابـان  تهــران، 
 ۱ ۹ ۵ ۷ ۶ ۱ ۴ ۰ ۵ ۳ : پستــی کد    |               ۱۵۰۳ و   ۱۵۰۲ واحـد 
(۰ ۲ ۱ )  ۴ ۰ ۲ ۲ ۹ ۹ ۴ ۲ : فکـس  |  (۰ ۲ ۱ )  ۷ ۱ ۱ ۳ ۸ ۰ ۰ ۰ : تلفـن

کارخانه:
دهـم  صنعـت  خیابـان  قزوین-تاکسـتان،  قدیـم  جـاده  کیلومتـر ۳۰  قزویـن، 
(۰ ۲ ۸ )  ۳ ۵ ۲ ۲ ۹ ۹ ۹ ۹  : فکس      |      (۰۲۸  ) ۳۵۲۲۵۴۰۱ -۵  : تلفن

w w w . r e s i t a n . n e t
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