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و برای استفاده در آموزش پرسنل تازه های ایمنی دستورالعمل و برداریاندازی و بهرهسمی راههای راین راهنما بر پایه دستورالعمل

 .تدوین شده است استخدام شده،

 02/06/1405اریخ آخرین به روز رسانی محتوا: ت
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 معرفی و هدف از این راهنما .1

تهیه شده است. هدف آن آشنایی  د و مونتاژ شرکت آرمان موتور ارگتولیهای سالناین سند برای آموزش بدو استخدام پرسنل جدید 

های کاری، و ترتیب صحیح نکات ایمنی، ایستگاههای تولیدی و مونتاژی، های این شرکت، سالنفعالیتوارد با سریع و درست پرسنل تازه

 یند تولید پیش از شروع کار مستقل بر روی خط تولید است.افر

های اگزوز، صررندلی، تولیدی آرمان موتور ارگ یک از شرررکت های زیر موموعه گروه خودروسررازی کرمان اسررت و موموعهشرررکت 

 کند.داشبورد و اکسل عقب را در شش سالن مونتاژ فرعی، تولید صندلی، دوخت روکش، قطعه سازی و مونتاژ اگزوز و تولید فوم تولید می

سته صه و د ستورالعملشدهبندیمحتوای این راهنما خلا سمی راهای از د سند اندازی و بهرههای ر شماره  ( و WI-EN-002برداری )

روز دسررتورالعمل مربو ه در های ایمنی اسررت. برای اجرای دقیه هر فرآیند، پرسررنل موه  به مراجعه به نسررخه کامل و بهدسررتورالعمل

 هستند. سیستم مستندات کیفیت شرکت

 ابزار آموزشی برای تسریع یادگیری پرسنل جدید است. های رسمی نیست؛ صرفاما جایگزین دستورالعملاین راهن
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 فرعی سالن مونتاژ .2

 داشبورد -

 های کاری زیر است:ای از دستورالعملخلاصه بخشمطالب این 

 بخاری موموعه و داشبورد پوسته تمیزکاری و بادگیری  •

 سقفی جرثقیل از استفاده  •

 های بخاری و کولر()تست موتورهای تغییر وضعیت دریچه AC موموعه تستر  •

 یید شود.اه نیز مطالعه و توسط سرپرست خط تشود پیش از کار مستقل، دستورالعمل کامل و رسمی مربو توصیه می

 پوسته داشبورد و مجموعه بخاریبادگیری و تمیزکاری  .１

 هدف: بادگیری و تمیزکاری کامل پوسته داشبورد و موموعه بخاری پیش از مونتاژ.

 مراحل اجرای صحیح کار

غبار  و . گان باد را به شیلنگ باد متصل کرده و با فشردن اهرم گان، قسمت هواکش پوسته داشبورد و بخاری را باد بگیرید تا گرد۱

 لا پاک شود.ها کامداخل آن

  ور کامل تمیز کنید.کن، بهپاک. در مرحله بعد، سطح پوسته و بخاری را با دستمال تنظی  و در صورت نیاز اسپری شیشه۲

 نکات ایمنی و توجه ویژه

 .نگیرید افراد سایر یا خود بدن یا صورت سمت به را آن دهانه باد، گان از استفاده هنگام •

 .نرسد آسیب پلاستیکی قطعات به تا کنید استفاده شرکت متناسب و استاندارد هوای فشار از •

 داری کرده و محیط کار تهویه مناسب داشته باشد.خود چشم با مستقیم تماس از کن،پاکشیشه اسپری از استفاده صورت در •

 .نشود ایواد خوردنزمین یا لغزش خطر تا دارید نگه دور تردد مسیر از و آوریجمع کار اتمام از پس را باد شیلنگ •

 

 استفاده از جرثقیل سقفی .２

جایی قطعات های خط داشبورد که جابههدف: آشنایی با نحوه استفاده صحیح و ایمن از جرثقیل سقفی در آرمان موتور، از جمله در ایستگاه

 شود.با جرثقیل انوام می

 هامسئولیت

 .است نگهداری و تعمیر واحد با مربو ه توهیزات نگهداری  •

 کند.یین میتع تولید مهندسی واحد را توهیزات از استفاده نحوه  •

 .است تولید واحد عهده بر توهیزات از استفاده  •

 مراحل اجرای صحیح کار با جرثقیل
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در بالای شده شود. دکمه قرمز تعبیهکردن استفاده میهای کنترل جرثقیل برای حرکت رو به بالا، حرکت رو به پایین و قفل. دکمه۱

های های سرراعت قفل، و با چرخش در خلاف جهت عقربهکردن جرثقیل اسررت؛ با چرخش و فشررار در جهت عقربهکنترل برای قفل

 شود.ساعت آزاد می

 منظور بلندکردن اجسام ساخته شده، متصل کنید.. برای بارگیری، قلاب جرثقیل را به هنگر مخصوصی که به۲

 ا لاع دهید. نگهداری و تعمیرر عملکرد جرثقیل، مراتب را به واحد . در صورت بروز هر ایرادی د۳

 نکات ایمنی و توجه ویژه

 .نشود استفاده بار بلندکردن برای آن مواز هرفیت از بیش جرثقیل از هرگز •

 .است شده متصل مخصوص هنگر به ایمن صورتبه و درستیبه قلاب کنید حاصل ا مینان بارگیری، از پیش •

 شود. خودداری آن حرکت مسیر در یا بار زیر افراد قرارگیری از بار، حرکت هنگام •

شاهده صورت در • صله کنترل، هایدکمه در نقص یا لرزش غیرعادی، صدای م ستفاده بلافا نگهداری و  واحد به و متوق  ا

 .شود داده ا لاع تعمیر

 .شود قفل قرمز دکمه با جرثقیل کار، پایان از پس •

 

 )بخاری داشبورد( ACتستر مجموعه  .３

های ورودی و خروجی کانال هوای بخاری و )دریچه ACهای موموعه هدف: تسرررت عملکردی موتورهای تغییر وضرررعیت دریچه

 ها.کولر(، پیش از مونتاژ، جهت ا مینان از سالم بودن آن

 اپراتور تولیدمسئول اجرا:    |   J4-Eagle-PS12-J7-T8 دامنه کاربرد: محصولات داشبورد

 اجزای تستر

 (موزا تکی سوکت سه هامدل برخی در) تکی سوکت یک و سیم موموعه یک در سوکت دو  •

 (سبز و قرمز موزای کلید دو صورتبه T8 مدل در) هادریچه کردن بسته و باز جهت پل دو کلید  •

 مراحل اجرای صحیح تست

 شود.برای مدل محصول مورد نظر، در جای خود مونتاژ میشده های تستر مطابه ترتیب و محل مشخص. سوکت۱

باز و با کلیک دوم بسته  ACهای : با اولین کلیک بر روی کلید، دریچه(J4-Eagle-PS12-J7)های دارای کلید دو پل . برای مدل۲

 شوند.می

شردن کلید قرمز دریچهT8. برای مدل ۳ سته می: با ف سبز ب شردن کلید  سالم بودن موتور از روی حرکت بازوی شوندها باز و با ف ؛ 

 شود.موتور تغییر وضعیت مشخص می

 گردد.ها مشخص می. پس از این مرحله، سالم یا ناسالم بودن هر سه موتور تغییر وضعیت دریچه۴



 آرمان موتور ارگ تولیدی رکتش                                                                                                                                                                                                          آموزش بدو استخدام 

 7صفحه 

 شود.ها، اتصالات تستر جدا می. پس از ا مینان از بسته بودن دریچه۵

 نکات ایمنی و توجه ویژه

 .اندشده متصل صحیح جای در و کامل محصول، مدل با متناسب تستر هایسوکت شوید مطمئن تست، شروع از پیش •

شخص ترتیب به فقط را کلیدها • سته سپس باز) شدهم شار( ب شار از و دهید ف شتننگه یا مکرر ف زحد کلید خودداری ابیش دا

 کنید.

 خط سرپرست به را موضوع و کرده جدا را قطعه ،(دریچه وضعیت تغییر عدم یا بازو حرکت عدم) موتور بودن ناسالم صورت در •

 .دهید ا لاع کیفیت واحد یا

 .کنید جدا را اتصالات سپس و کرده حاصل ا مینان هادریچه بودن بسته از ابتدا همیشه تست، اتمام از پس •

 
 اکسل عقب -

 های کاری زیر است:ای از دستورالعملخلاصه بخشمطالب این 

 ز محدوده پذیرش اتصالاتا خارج گشتاور برابر در واکنشی اقدام  •

 سقفی جرثقیل از استفاده  •

 شود پیش از کار مستقل، دستورالعمل کامل و رسمی مربو ه نیز مطالعه و توسط سرپرست خط تأیید شود.توصیه می

 استفاده از جرثقیل سقفی .1

ستفاده صحیح و ایمن از جرثقیل سقفی  شنایی با نحوه ا ستگاههدف: آ های خط مونتاژ اکسل عقب که در آرمان موتور، از جمله در ای

 شود.جایی قطعات سنگین با جرثقیل انوام میجابه

 هامسئولیت

 .است نگهداری و تعمیر واحد با مربو ه توهیزات نگهداری  •

 .کندمی تعیین تولید مهندسی واحد را توهیزات از استفاده نحوه  •

 .است تولید واحد عهده بر توهیزات از استفاده  •

 مراحل اجرای صحیح کار با جرثقیل

شده در بالای شود. دکمه قرمز تعبیهکردن استفاده میهای کنترل جرثقیل برای حرکت رو به بالا، حرکت رو به پایین و قفل. دکمه۱

های چرخش در خلاف جهت عقربههای سرراعت قفل، و با کردن جرثقیل اسررت؛ با چرخش و فشررار در جهت عقربهکنترل برای قفل

 شود.ساعت آزاد می

 منظور بلندکردن اجسام ساخته شده، متصل کنید.. برای بارگیری، قلاب جرثقیل را به هنگر مخصوصی که به۲

 ا لاع دهید. نگهداری و تعمیر. در صورت بروز هر ایرادی در عملکرد جرثقیل، مراتب را به واحد ۳
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 نکات ایمنی و توجه ویژه

 .نشود استفاده بار بلندکردن برای آن مواز هرفیت از بیش جرثقیل از هرگز •

 .است شده متصل مخصوص هنگر به ایمن صورتبه و درستیبه قلاب کنید حاصل ا مینان بارگیری، از پیش •

 .شود خودداری آن حرکت مسیر در یا بار زیر افراد قرارگیری از بار، حرکت هنگام •

شاهده صورت در • صله کنترل، هایدکمه در نقص یا لرزش غیرعادی، صدای م ستفاده بلافا نگهداری و به واحد  و متوق  ا

 ا لاع داده شود. تعمیر

 .شود قفل قرمز دکمه با جرثقیل کار، پایان از پس •

 

 اقدام واکنشی در برابر گشتاور خارج از محدوده پذیرش .2

های ایراد گشتاور خارج از محدوده پذیرش گشتاور اتصالات پیچ و مهره در ایستگاه هدف: آشنایی با نحوه اقدام واکنشی در برابر بروز

 مونتاژ اکسل عقب.

 مراحل اجرای دستورالعمل

 . باز بودن اتصال۱

 گشتاور پیچ و مهره مطابه با پروسه مونتاژ بایستی اعمال گردد.

 . گشتاور پایین اتصال۲

سه مونتاژ  شتاور پیچ و مهره مطابه با پرو شتاور به میزان تعری گ ستی دمونتاژ اعمال گردد. چنانچه گ سد، پیچ و مهره بای شده نر

ها دچار مالیدگی و های پیچ و مهره و همچنین محل مونتاژ آنگردیده و قطعات و اتصررالات مورد بررسرری قرار گیرند. چنانچه رزوه

ستی تعویض گردد. چنا شد، قطعه و یا پیچ و مهره بای شدن و یا کشلهیدگی گردیده با ساقه پیچ( نچه پیچ دچار دفرمگی )الاغر آمدن 

 شده باشد، پیچ بایستی تعویض گردد.

 . گشتاور بالای اتصال۳

شده باشد، اتصال درصد بالاتر از حد بالای گشتاور کنترلی تعری  ۳۰شده اتصال )پیچ و مهره(، بیش از گیریاگر میزان گشتاور اندازه

ستی تعویض گردد. سه مونتاژ  ۳۰صورت )کمتر از در غیر این مربو ه بای شتاور مطابه با پرو شل و مودداً گ صال مربو ه  صد( ات در

 اعمال گردد.

 گردد:صورت ذیل محاسبه میمتر تعری  شده باشد، حد تصمیم بهنیوتن ۳۵تا  ۲۵مثال: اگر گشتاور کنترلی یک اتصال بین 

 مترنیوتن ۴۵٫۵( = ۳۰/۱۰۰+  ۱× ) ۳۵

دهنده نوع اقدام در برابر گشتاور بالا است: چنانچه گشتاور اتصال مربو ه از این عدد بالاتر باشد، پیچ بایستی حد نشانحد تصمیم، 

 تعویض گردد؛ در غیر این صورت اتصال مربو ه شل و مودداً گشتاور اعمال گردد.
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در صورت بالا بودن گشتاور پیچ، واشر نیز بایستی  بندی )واشر مسی( استفاده شود،: در صورتی که در کنار پیچ از واشر آب۱تبصره 

 تعویض گردد.

صره  شتاور پیچ۲تب سویی که روی قطعات پلاستیکی مونتاژ می: با توجه به عدم کنترل گ های دارای شوند و همچنین پیچهای چهار

رت باز بودن اتصال، بایستی گشتاور شونده(، این دستورالعمل در خصوص آن اتصالات کاربرد ندارد. تنها در صوچسب رزوه )خودقفل

 مطابه با پروسه مونتاژ اعمال گردد.

 نکات ایمنی و توجه ویژه

صال • شتاور با ات سیب جدی گردد؛ هرگز چنین می مواز حد از ترپایین یا باز گ شود و باعث آ تواند در حین کارکرد خودرو باز 

 اتصالی رها نشود.

 .شود استفاده نظر مورد محدوده با متناسب و کالیبره گشتاورسنج ابزار از فقط گشتاور، اعمال و گیریاندازه برای •

 اید دوباره استفاده شود؛ حتماً تعویض گردد.نب هرگز( مالیده یا لهیده دفرمه،) دیدهآسیب واشر یا مهره پیچ، •

ستورالعمل این • سو هایپیچ شامل د ستیکی قطعات روی چهار  از ابهام صورت در گردد؛نمی شوندهخودقفل هایپیچ و پلا

 .شود سؤال خط سرپرست

 

 بندی نکات ایمنی عمومی خط مونتاژ اکسل عقبجمع .3

 بندی ا مینان حاصل کنید.. پیش از اعمال گشتاور، از سالم بودن پیچ، مهره و در صورت وجود واشر آب۱

سب محدوده تعری ۲ سنج کالیبره و منا شتاور شه از ابزار گ ستفاده. همی صمیم کنید و نتیوه را با حد تعری  شده ا  ۳۰شده )و حد ت

 درصد( مقایسه نمایید.

 دیده )دفرمه، لهیده یا مالیده( را بدون تعلل تعویض کنید.. هرگونه پیچ، مهره یا واشر آسیب۳

 گشتاور نیستند.شونده مشمول این دستورالعمل های خودقفلهای چهارسوی روی قطعات پلاستیکی و پیچ. توجه داشته باشید پیچ۴

 . هنگام استفاده از جرثقیل سقفی، هرفیت مواز، اتصال صحیح قلاب به هنگر و ایمنی افراد ا راف بار را همواره رعایت کنید.۵

 یا سرپرست خط ا لاع دهید. نگهداری و تعمیر. هر نقص در جرثقیل یا ابزار گشتاورسنج را بلافاصله به واحد ۶

 عدم ا مینان از یک مرحله کاری، پیش از اقدام حتماً از سرپرست خط سؤال کنید. . در صورت هرگونه ابهام یا۷
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 سالن مونتاژ صندلی
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 سالن تولید صندلی .3

 های کاری زیر است:ای از دستورالعملخلاصه بخشمطالب این 

 . اتوبخار )رفع چین و چروک روکش(۱

 چروک روکش(. گرمکن روکش )رفع چین و ۲

 . چیدمان صندلی محصول۳

 شود پیش از کار مستقل، دستورالعمل کامل و رسمی مربو ه نیز مطالعه و توسط سرپرست خط تأیید شود.توصیه می

 . گرمکن روکش1

 هدف: آشنایی با نحوه استفاده از گرمکن روکش برای رفع چین و چروک روکش.

 

 روکش ردی  ۲ حداکثر: ۴   هم روی روکش ۵ حداکثر: ۳   گرمکن درب: ۲   دما نمایشگر: ۱ —شمِای کلی گرمکن 

 هدرست/رستآرم

 مراحل اجرای صحیح کار با گرمکن روکش

 های گرمکن را ببندید.کردن دستگاه، درب. پس از روشن۱

 شود.گراد تنظیم درجه سانتی ۶۰تا  ۴۰گراد و در زمستان درجه سانتی ۴۰تا  ۳۰. دمای گرمکن در تابستان ۲

 دقیقه صبر کنید تا محیط گرمکن به گرمای لازم برسد. ۳۰تا  ۲۰. به مدت ۳

 روکش روی هم قرار گیرد. ۵که حداکثر  وریهای صندلی را داخل گرمکن قرار دهید، به. روکش۴

 رست و هدرست بیش از دو ردی  روی هم قرار نگیرد.. روکش آرم۵

 روکش هدرست از گرمکن خارج شود. ۳و روکش کفی پشتی  ۲. در هر مرتبه، حداکثر ۶

 نکته

 تبصره: در فصل تابستان، اگر ایرادات روکش )چین و چروک و سختی مونتاژ( کم باشد، نیازی به استفاده از گرمکن نیست.

 دقیقه پس از قرارگیری در گرمکن، از آن خارج شوند. ۴۰تا  ۳۰ها باید تذکر: روکش

 نکات ایمنی و توجه ویژه
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 نید.ک احتیاط هاروکش برداشتن و هادرب کردنبسته و باز هنگام گرمکن، داخل بالای دمای دلیلبه

 .شود جلوگیری روکش آسیب یا شکل تغییر از تا کنید خودداری هم روی هاروکش مواز حد از بیش دادن قرار از

 .شود جلوگیری حرارتی آسیب از تا شود رعایت( دقیقه ۴۰ حداکثر) گرمکن داخل روکش ماندگاری زمان •

 

 . اتوبخار2

 هدف: آشنایی با نحوه استفاده از اتو بخار برای رفع چین و چروک روکش صندلی.

 

 بخار تنظیم شیر: ۴   دما تنظیم: ۳   بخار دکمه: ۲   آب مخزن MAX خط: ۱ —شمِای کلی اتو بخار 

 مراحل اجرای صحیح کار با اتو بخار

 . هاهر اتوبخار را چک کنید.۱

لیتر(. اتو را روشن  ۵الی  ۲درون مخزن بریزید )هرفیت مخزن  MAXگیر را تا خط : آب مقطر یا آب سختیBARBARA ۳۱. مدل ۲

ستگاه قرار دهید. زمان آماده ۳یا  ۲و درجه را روی  ست. دمای معمول روی درجه  ۳۰شدن د شود؛ برای چروک ۲دقیقه ا های تنظیم 

 و میزان بخار با شیر تنظیم بخار کمی افزایش یابد. ۳زیاد، دما روی درجه 

 یا WOOL روی را درجه. بریزید مخزن درون لیتر ۱٫۵ میزان به گیرسختی آب یا مقطر آب: VAPORINO INOX MAXI. مدل ۳

COTTON-LINEN درجه از زیاد هایچروک برای. اسرررت دقیقه ۳۰ شررردنآماده زمان. دهید قرار COTTON-LINEN افزایش و 

 .شود استفاده بخار جزئی

)چلوار یا نانوون( را روی صندلی قرار دهید و با فشردن دکمه بخار، اتوکشی را شروع کنید. دقت شدن اتو، پارچه تمیز . پس از آماده۴

 شود ک  اتو مستقیماً با روکش تماس نداشته باشد.

صله ۵ شاهده اثر چربی روی روکش، اتو را در فا صورت م سپس با پارچه سانتی ۱۵تا  ۱۰. در  شردن کلید بخار،  متری قرار داده و با ف

 چربی را پاک کنید. تمیز

 و روشررن را اتو کرده، پر مقطر آب لیتر ۱٫۵ با را مخزن(: VAPORINO INOX MAXI. برای رفع چروک با شرریلنگ بخار )مدل ۶

شردن کلید بخار و ف با و داده قرار صندلی دارچروک قسمت داخل را شیلنگ. کنید تنظیم چروک با متناسب بخار تنظیم شیر با را بخار

 دادن، چروک را بر رف کنید.ماساژ 
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 نکات ایمنی و توجه ویژه

 .کنید خودداری( ا مینان شیر محل) اتو مخزن بالای ناحیه با بدن تماس یا شیء هر دادن قرار از•

 .کنید استفاده دستکش از اتو، بالای دمای دلیلبه•

 .نمایید کنترل را اتو آب سطح همواره•

 استفاده شود.ر کردن مخزن، فقط از آب مقطر پ برای•

 .نمایید خارج کامل را اضافی بخار اتو، بالای شیر با مخزن، درب کردن باز از قبل•

 .دهید قرار خود مخصوص لاستیکی کفی روی را اتو استفاده، بار هر از پس•

 .باشد PSI ۴۵ تا ۳۵ بین باید بخار فشار ••

 

 

 . چیدمان صندلی محصول۳

 چین و پالت ارسال.صورت ک ، کفی و صندلی جلو انواع محصولات به۲/۳و  ۱/۳هدف: آشنایی با نحوه چیدمان پشتی 

 

 هستند شماتیک نمایش صرفاً اعداد —( F تا Aازای هر گروه )حداکثر تعداد مواز چیدمان به

 نحوه چیدمان قطعات مختلف صندلی

 (Aعدد روی هم قرار گیرند. )گروه  ۱۰چین، حداکثر صورت ک به ۱/۳های . پشتی۱

 (Bعدد روی هم قرار گیرند. )گروه  ۱۰چین، حداکثر صورت ک به ۲/۳های . پشتی۲

 (Cعدد قرار گیرند. )گروه  ۶چین، حداکثر صورت ک . کفی عقب به۳

 (Dعدد قرار گیرند. )گروه  ۲۴صورت صحیح و به تعداد . کفی عقب به۴

 (Eعدد چیده شوند. )گروه  ۶درمیان درون پالت ارسال، هر کدام به تعداد  ور یکهای عقب و کفی عقب به. پشتی۵

 (Fها در جای خود قرار گیرند. )گروه که ریلنحویعدد، به ۱۶ ور صحیح درون پالت ارسال، به تعداد . صندلی جلو به۶

صندلی جلو یا عدم تأیید ۷ صورت نبود پالت  سب، حداکثر . در  صله منا ستگاه مونتاژ و با فا صندلی جلو به موازات ای ست  ۱۰۰کیفی، 

 روی زمین چیده شود.

 ها جلوگیری شود.صورت دقیه انوام شود تا از ورود گردوغبار و نشستن آن روی صندلیکشی به. سلفون۸

 نکات ایمنی و توجه ویژه
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چین یا پالت( ا مینان حاصرررل کنید تا از افتادن یا آسررریب قطعات )ک  اد مواز در هر نوع چیدمانتعد حداکثر دقیه رعایت از •

 جلوگیری شود.

 .شود رعایت ایمن تردد برای هاست بین مناسب فاصله زمین، روی چیدمان هنگام •

 .نشوند مخلوط تأییدشده محصول با تا شوند چیده مشخص و موزا باید کیفی تأیید فاقد قطعات •

 

 عمومی سالن صندلیبندی نکات ایمنی . جمع۴

 . هنگام کار با اتو بخار، از دستکش استفاده کنید و فقط از آب مقطر برای پر کردن مخزن استفاده نمایید.۱

 باشد. PSI ۴۵تا  ۳۵. پیش از باز کردن درب مخزن اتو، بخار اضافی را کامل تخلیه کنید؛ فشار بخار باید بین ۲

 ها خودداری کنید.لای داخل دستگاه توجه و از قرار دادن بیش از حد مواز روکش. هنگام کار با گرمکن روکش، به دمای با۳

 های استاندارد را رعایت کنید:. زمان۴

 قهدقی ۴۰ حداکثر: گرمکن در روکش ماندگاری   |   دقیقه ۳۰ تا ۲۰: گرمکن شدنآماده   |   دقیقه ۳۰: بخار اتو شدنآماده •     

چین یا پالت( را رعایت کنید تا از سقوط یا آسیب قطعات جلوگیری حداکثر تعداد مواز هر قطعه )ک . در چیدمان محصول، همیشه ۵

 شود.

 شده را فراموش نکنید تا از گردوغبار محافظت شوند.های چیدهکشی صحیح صندلی. سلفون۶

 رپرست خط سؤال کنید.. در صورت هرگونه ابهام یا عدم ا مینان از یک مرحله کاری، پیش از اقدام حتماً از س۷
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 سومفصل 

 سالن دوخت روکش
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 سالن دوخت روکش .4

 های کاری زیر است:ای از دستورالعملخلاصه بخشمطالب این 

 سالن دوخت روکشنکات ایمنی عمومی  .1

 های ایمنی )ایرپلاگ / ایرماف(استفاده صحیح از گوشی .2

 زن )دستی و اتوماتیک(خطآشنایی با دستگاه قیچی  .3

 آشنایی با دستگاه قیچی برقی )عمودبر( و نکات ایمنی آن .4

 سوزنهآشنایی با چرخ خیا ی تک .5

 سوزنهآشنایی با چرخ خیا ی دو .6

 ( نکات ایمنی عمومی سالن دوخت روکش۱

 رعایت نکات زیر با توجه به نوع فعالیت هر ایستگاه کاری الزامی است:

صندلی باید  .1 صورت لزوم از ارتفاع  شود؛ در  شود تا پاها آویزان یا زانوها بیش از حد خم ن سب با قد فرد و ارتفاع میز کار تنظیم  متنا

 زیرپایی استاندارد استفاده شود.

 دار باشد تا به راحتی جلو و عقب و خم شود.دار و چرخصندلی باید مفصل .2

 داده شود و پاها در زاویه راحت روی زمین قرار گیرد.هنگام کار با چرخ خیا ی، کمر کاملاً به پشتی صندلی تکیه  .3

 درد مزمن جلوگیری شود.ها هنگام خیا ی روی خط مستقیم در امتداد مچ و ساعد قرار گیرد تا از کمردرد و گردندست .4

 استفاده از میز و برشکار استاندارد الزامی است. .5

 استفاده از ناخن مصنوعی ممنوع است. ها برای نیروهای چرخکار الزامی است؛داشتن ناخنکوتاه نگه .6

 بار از جای خود بلند شده و کمی راه بروید.شود؛ هر دو ساعت یکمدت پشت میز خیا ی توصیه نمینشستن  ولانی .7

 ای دورتر نگاه کنید تا از آسیب دیدن چشم جلوگیری شود.هر بیست دقیقه چشم خود را از روی کار برداشته و به نقطه .8

 رآلات هنگام کار ممنوع است.استفاده از زیو .9

 هماهنگ شود. نگهداری و تعمیرهای برق خودداری و در صورت نیاز با واحد از دست زدن به سیم یا کابل .10

 از نزدیک کردن سوزن به سنواق یا صورت و دهان خودداری کنید. .11

 ها از یک کوسن آهنربایی استفاده کنید.برای نگهداری سوزن .12

 استفاده کنید.از کفش کاملاً پوشیده  .13

 انگشتان دست خود را از قطعات متحرک دستگاه و سوزن دور نگه دارید. .14

 

مسررئول / نگهداری و تعمیرهای کاری، در صررورت مشرراهده هرگونه نقص فنی یا خطر، سررریعاً واحد در تمام ایسررتگاه: ایمنی نکته

 مربو ه را مطلع کنید.
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 اف(های ایمنی )ایرپلاگ و ایرم( استفاده از گوشی۲

 ( گوشی صداگیر ایرپلاگ )داخل گوش(۱-۲

 های خود را بشویید تا آلودگی وارد گوش نشود.پیش از هر چیز دست •

 بند گوشی ایمنی را در جای مناسب محکم کنید. •

 لاله گوش خود را به سمت بیرون و بالا کشیده و ایرپلاگ را به حالت چرخشی در گوش قرار دهید. •

 همین روش عمل کنید. برای خارج کردن گوشی نیز به •

 ( گوشی صداگیر ایرماف )بیرون گوش(۲-۲

 قبل از استفاده، از سالم بودن گوشی و اجزای آن ا مینان حاصل کنید. •

 دارنده بیرون بکشید.رکاب آن را در راستای نوار نگه •

 تر روی سر قرار گیرد.رکاب را به سمت داخل بلغزانید تا ساده •

 خود قرار دهید. قاب و بالشتک گوشی را روی گوش •

 ترنکات نگهداری برای استفاده طولانی

 گوشی ایمنی انتخابی باید متناسب با اندازه گوش شما باشد. •

 گوشی ایمنی وسیله شخصی است؛ آن را با دیگری به اشتراک نگذارید. •

 پس از استفاده، گوشی ایرماف را در فضای خشک و خنک نگهداری کنید. •

 و صابون بشویید.گوشی ایرماف را مرتب با آب  •

 در محیط کار پر سر و صدا، از هر دو نوع گوشی ایمنی )ایرپلاگ و ایرماف( همزمان استفاده کنید. •

 

 زن( دستگاه قیچی خط۳

 های چرم، نانوون، غواصی و ایربگ.کاربرد: برش لایه

 نمونه دستی

 دهد.حه دیویتال تعداد دفعات برش را نمایش میقرار دهید؛ صف ONسیم برق را به پریز متصل کرده و کلید قیچی را در وضعیت  •

 شده روی دستگاه را به تیغه فشار دهید.برای تیز کردن تیغه، هنگام چرخش تیغه، سنگ سمباده تعبیه •

کلید روی دسررتگیره را فشررار دهید تا تیغه بچرخد، سررپس قیچی را روی صررفحه هتل دهید تا برش انوام شررود؛ پس از برش، اهرم  •

 ها را ثابت نگه دارد.پایین نگه دارید تا صفحه بالا آمده و لایه صفحه قیچی را
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 شمارشگر صفحه و ON/OFF کلید –زن دستی قیچی خط

 نمونه اتوماتیک

 قیچی را به برق متصل کرده و کلید برق زیر منبع دستگاه را فعال کنید. •

( دکمه اضطراری قطع دستگاه ۸شود؛ کلید قرمز )خاموش میکند و پس از برش خودکار ( قیچی را برای برش فعال می۷کلید سبز ) •

 است.

 

 زن اتوماتیکپنل کنترل قیچی خط

 در صورت بروز هرگونه اشکال فنی یا نیاز به تغییر تنظیمات، حتماً به مسئول مهندسی ابزار ا لاع دهید.: ایمنی نکته

 ( دستگاه قیچی برقی )عمودبر(۴

 کاربرد: برش الگوها.

 استفاده، وضعیت روغن و گریس دستگاه را کنترل و در صورت نیاز شارژ کنید؛ تیغه فرسوده را با تیغه جدید تعویض کنید.قبل از  •

 برای تعویض تیغه، پیچ پشت قیچی را فشرده و بپیچانید تا پایه تیغه پایین بیاید، سپس پیچ مهارکننده تیغه را باز کنید. •

 شود.شده، دو سمباده نواری به تیغه فشرده میاهرم تعبیه برای تیزکردن تیغه حین برش، با فشردن •

 رود.آید و با بالا دادن اهرم، پایه بالا میها پایین میکننده لایهبا فشردن اهرم کنار دستگیره، پایه فیکس •
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 اجزای اصلی قیچی برقی: محفظه روغن، دستگیره، کلید روشن/خاموش

 

 دستگیرهها روی کننده لایهاهرم فیکس

 نکات ایمنی استفاده از قیچی عمودبر برقی

 شود.دیده باعث کاهش دقت برش و کیفیت محصول میها را ا مینان حاصل کنید؛ تیغه آسیبقبل از برش، تیز بودن تیغه •

 حتماً از دستکش ضد برش، عینک ایمنی و ماسک تنفسی استفاده کنید. •

 دهید تا برش با دقت و سرعت بیشتری انوام شود.محصول را در نزدیکی محل اتصال دو تیغه قرار  •

 های ناخواسته و جراحت جلوگیری شود.شده باشد تا از تماسابزارهای برش باید همواره تیز و تیغه آن محافظت •

 های بیش از استاندارد خودداری کنید.برای افزایش عمر دستگاه، از بریدن تعداد لایه •

 لای میز برش متصل باشد و از قرار گرفتن سیم برق روی میز برش خودداری شود.دوشاخه دستگاه باید فقط به پریز با •

 وآمد قرار گیرند.ابزارها نباید در لبه میز یا نزدیک محل رفت •

 سمت بدن کاربر یا سایر افراد ممنوع است.هنگام استفاده از ابزار برشی، انوام برش به •

 است؛ جابوایی ابزار تیز باید با غلاف انوام شود.تیز در جیب لباس ممنوع حمل ابزار برنده یا نوک •

 قبل از اتصال ابزار به جریان برق، کلید آن باید در حالت خاموش باشد. •

 در صورتی که کابل برق ابزار گرم شود یا ایواد جرقه کند، سریعاً کار را متوق  کرده و به رفع نقص اقدام کنید. •

 ممنوع است. حذف یا خاموش کردن کلید روشن/خاموش ابزار •

 

 سوزنه( چرخ خیاطی تک۵

 کاربرد: دوخت الگوهای چرم.

 

 سوزنهنمای کلی چرخ خیا ی تک

 سازی دستگاهآماده
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شد )یک دوک  • سفت با شل و نه خیلی  دو دوک نخ قرار داده و ارتفاع پایه آنتن را  وری تنظیم کنید که نخ در حین دوخت نه خیلی 

 دوخت(.برای پر کردن ماسوره و دیگری برای 

 شدن نخ جلوگیری شود.های راهنمای پلاستیکی بالای آنتن عبور دهید تا از پارهنخ را از سوراخ •

 سطح روغن کارتل زیرین چرخ را کنترل کرده و در صورت پایین بودن، توسط مسئول مربو ه پر کنید. •

سوره خالی را قرار دهید و نخ را   • ضامن را آزاد کرده، ما سوره:  سپس برای پرکردن ما سه دور در جهت و  سیر فنر پولکی دو تا  به م

 های ساعت دور ماسوره بچرخانید تا گره بخورد؛ سپس ضامن را قفل کنید.خلاف جهت عقربه

ها، فنر پولکی کوچک و بزرگ، فنر فنتول، اسفنج روغن، سوراخ راهنما و سمت چپ شده )پشت میلهنخ سوزن را  به مسیر مشخص •

 .سوراخ سوزن( عبور دهید

 تعویض ماسوره

پایه سوزن را بالا برده، ضامن پشت صفحه ماسوره را پایین فشار دهید و صفحه رویی را عقب بکشید؛ سپس خار ماسوره را باز کرده  •

 و ماسوره را تعویض کنید.

سوره در ابتدای راه: ایمنی نکته شد تا برای تعویض ما ستگاه باید خاموش با سوزن قرار اندازی یا حین فعالیت چرخ، د شت زیر  انگ

 نگیرد.

 اندازیتنظیمات و راه

 شود.متر تنظیم میمیلی ۵تا  ۴و چرخاندن سلکتور، بین  PUSHداشتن اهرم در کورس وسط و فشار دکمه گام دوخت با نگه •

 

 ( دوختن۳( بالا/پایین پایه سوزن ۲( برش نخ ۱عملکرد پدال: 

 شود.روشن، با استفاده از پدال، فعالیت دوخت انوام می پس از اتصال برق و قرار دادن کلید در وضعیت

 

 سوزنه( چرخ خیاطی دو۶

 کاربرد: دوخت الگوهای چرم.
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 های نخ و مسیر عبور از راهنمای پلاستیکی آنتندوک

 سازی دستگاهآماده

 دو دوک دیگر برای دوخت(. های آنتن را تنظیم کنید )یک دوک برای پر کردن ماسوره وسه دوک نخ قرار داده و ارتفاع پایه •

 های راهنمای پلاستیکی بالای آنتن عبور دهید.نخ را از سوراخ •

 سطح روغن کارتل را کنترل و در صورت نیاز پر کنید. •

 سوزنه پر کرده و ضامن آن را قفل کنید؛ مسیر نخ فنر پولکی قابل تنظیم )سفتی/آزادی( است.ماسوره را  به روش مشابه چرخ تک •

 توان کمک گرفت(.را  به شماتیک مسیر نخ روی دستگاه عبور دهید )از پنس نیز می هانخ سوزن •

 هاتعویض ماسوره

سته، دستگاه را خاموش یا دکمه پایه سوزن را بالا برده و برای جلوگیری از پایین • های را فعال کنید؛ سپس صفحه Stopآمدن ناخوا

 ها را تعویض نمایید.رویی را باز کرده، ضامن نگهدارنده را آزاد کنید و ماسوره

 تنظیمات کاربردی

 شود.ارتفاع پایه سوزن: با چرخاندن سلکتور ارتفاع و قرار دادن عدد مقابل شاخص، تنظیم می •

 شود.متناسب با نوع کار تنظیم میفشار پایه سوزن: با چرخاندن سلکتور مربو ه، فشار پایه  •

 شود.و چرخاندن سلکتور تنظیم می PUSHداشتن شاسی گام دوخت: با نگه •

 

 ( دوختن۳( بالا/پایین پایه سوزن ۲( برش نخ ۱عملکرد پدال: 

 

 (LEDپنل کلیدهای جلوی چرخ )سرقائمه، گام ریز، جابوایی پایه و 

گامی پایه، فرض، حرکت یکترتیب کاربردهایی مانند: خط کِش پایه سوزن، کشش نخ، گام دوخت ریز پیشکلیدهای پنل جلوی دستگاه به

 و بازگشت سرقائمه را دارند. LEDسازی سرقائمه ابتدا/انتهای دوخت، بالابردن پایه کوچک سوزن، چراغ غیرفعال
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 بندی و نکات پایانیجمع

 باشد.( نمیWI-EN-002 برای آشنایی اولیه است و جایگزین دستورالعمل کامل هر دستگاه )این جزوه صرفاً •

 پیش از کار با هر دستگاه، از سالم بودن آن و رعایت نکات ایمنی مطمئن شوید. •

سئول مربو ه )مهندسی ابزار/ • شکال فنی یا عملکردی، حتماً به م صورت بروز هرگونه ا شخصاً ( ا لاع نگهداری و تعمیر در  دهید و 

 اقدام به تعمیر نکنید.

 های ایمنی، دستکش ضد برش و سایر توهیزات حفاهت فردی  به دستورالعمل الزامی است.استفاده از گوشی •

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 آرمان موتور ارگ تولیدی رکتش                                                                                                                                                                                                          آموزش بدو استخدام 

 23صفحه 

 

 

 

 

 

 

 

 

 چهارمفصل 

 لید اگزوزسالن تو

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 آرمان موتور ارگ تولیدی رکتش                                                                                                                                                                                                          آموزش بدو استخدام 

 24صفحه 

 

 سازی و جوشکاری اگزوز(سالن تولید اگزوز )قطعه .5

 های کاری زیر است:ای از دستورالعملخلاصه بخشمطالب این 

 عمومی سالن تولید منیای .1

 ایمنی کار با سیلندر آرگون )کپسول تحت فشار( .2

 های اولیهایمنی چشم و کمک .3

 های خط تولید اگزوز )ترتیب فرآیند(ایستگاه .4

 هالیست ایمنی اختصاصی توهیزات ایستگاهچک .5

 استخدام بدو آموزش لیستچک —بندی جمع .6

 

 های مرتبطها و ایستگاهسالن

 کاتالیست پرس کاتالیست، فرمینگ ورق، برش —سازی اگزوز قطعه •

 (کوبشماره) لیزر حکاکی اسپاتر،آنتی اسپری گاز، کپسول و سیم تعویض جوش، مولدهای —جوشکاری اگزوز  •

 نشتی تست دستگاه و ابعادی کنترلی فیکسچر —تست نشتی  •

 دسالن تولیایمنی عمومی  .1

 قوانین عمومی حضور در سالن 

 ( کامل و مناسب هر ایستگاه الزامی است.PPEاستفاده از وسایل حفاهت فردی ) •

 ها الزامی است.( در ا راف تمام دستگاه5Sرعایت نظم و آراستگی محیط کار ) •

 ها ممنوع است.استفاده از تلفن همراه هنگام کار با توهیزات، در تمام ایستگاه •

 ورت کمبود روشنایی سالن، از روشنایی موضعی )لوکال( استفاده شود.در ص •

ستگاه • شابه هنگام کار با د شیای فلزی م ساعت، گردنبند و ا شتر،  ستبند، انگ ستفاده از د ست؛ زیرا میا تواند در قطعات ها ممنوع ا

 متحرک گیر کند.

ها ممنوع های لباس هنگام کار با دستگاهو بازماندن دکمه ، شال گردن)شامل آستین، پاچه و ... گشاد( پوشیدن لباس گشاد •

ست ستین  .ا شوداز لباس کار با آ ستفاده  سب ا ستگاه ،منا ستین کوتاه به ویژه هنگام کار با د ستفاده از لباس آ های پرس ا

 الزامی است.

 ها الزامی است.استفاده از کفش ایمنی استاندارد و زیرپایی مناسب در تمام ایستگاه •

شت ا لاع داده در  • ست مربو ه و واحد ایمنی و بهدا سرپر ضوع به  صله مو ستگاه، بلافا صورت بروز هرگونه نقص در عملکرد هر د

 شود.
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 ها باید خاموش شوند.در پایان کار، تمام دستگاه •

 (Pinch Pointsمناطق خطر و نقاط تیز )

شود. شناخته می« منطقه خطر»عنوان پایینی )یا بین قطعه و دستگاه( بهساز، ناحیه بین فک بالایی و کن و منبعهای پرس، خمدر دستگاه

 ناپذیر ایواد کند.تواند صدمات جبرانورود دست به این ناحیه در حین کار دستگاه می

 

 .است ممنوع دستگاه کارکرد هنگام ناحیه این به دست ورود کار؛ قطعه و دستگاه فک بین( تیزش نقطه) خطر منطقه شماتیک نمای

 هرگز در حین کار دستگاه، دست یا قطعه بدن را وارد فضای بین فک بالا/پایین یا بین قطعه و دستگاه نکنید. •

 برای شارژ/خارج کردن قطعه از دهانه دستگاه، با دقت کامل و بدون نزدیک شدن به منطقه خطر عمل کنید. •

 دو دست فعال شوند تا از ورود دست به منطقه خطر جلوگیری شود.زمان و با هر های دارای فرمان دو دکمه )پرس( باید همدستگاه •

 آسانی قابل فشردن باشد.کلید توق  اضطراری هر دستگاه باید در دسترس و به •

 نکات مشترک ایمنی برق و نگهداری تجهیزات

 دستگاه باید موهز به سیستم اتصال به زمین )ارت( باشد. •

 دستگاه از تابلوی اصلی قطع شود.پیش از تعویض یا تعمیر هر قطعه، برق  •

 های دستگاه برای ا مینان از عملکرد صحیح آن الزامی است.ای منظم از تمام قسمتبازدید و تعمیرات دوره •

 دار خودداری کنید.دقیقه صبر کنید و از تماس با قطعات برق ۵کن(، پس از قطع برق حداقل های دارای خازن )مانند خمدر دستگاه •

 موقع تعویض شوند تا آسیبی به دستگاه یا اپراتور وارد نشود.ده و مستعمل باید بهقطعات فرسو •

 ایمنی کار با سیلندر آرگون )کپسول تحت فشار( .2

 شرایط نگهداری سیلندر

 ها ضربه نزنید.سیلندرها را به هیچ عنوان نکشید، نغلطانید، قل ندهید و به آن •

 یا سمی نگهداری نشود. زادر انبار نگهداری سیلندرها، مواد اشتعال •

 زا نگهداری شوند.سیلندرهای پر و خالی باید جدا از یکدیگر و دور از سایر مواد اشتعال •

 های پرتردد نگهداری شوند.دور از محلسیلندرها باید در محیطی خنک، خشک و به •
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 صورت قائم و محکم مهار شوند تا از افتادن جلوگیری شود.های نگهداری باید بهمحفظه •

 های مخصوص و با تعداد محدود انوام شود.جایی سیلندرها باید در پالتحمل و جابه •

 اقدامات پیشگیرانه در مواجهه با مایع/گاز آرگون

 دقیقه با آب خنک بشویید و به پزشک مراجعه کنید. ۱۵تماس چشمی با مقدار کم مایع آرگون: بلافاصله چشم را حداقل  •

صله به پزشک آرگون: بهتماس چشمی با مقدار زیاد مایع  • شویید و بلافا سرمازدگی، به هیچ وجه چشم را ن سریع و  دلیل خطر تبخیر 

 مراجعه کنید.

های خیس را با احتیاط خارج کنید، پوست را نمالید، با آب ولرم )نه داغ( گرم کنید و به پزشک مراجعه نمایید. سرمازدگی پوست: لباس •

 نید.دیده خودداری کاز باندپیچی محل آسیب

در صورت احتمال استنشاق گاز آزاد آرگون، به فضای باز مراجعه کرده و هوای پاک تنفس کنید؛ در صورت بیهوشی، تنفس مصنوعی  •

 انوام دهید.

 های ایمنی کار باید تمیز و عاری از روغن و گریس باشند.دستکش •

 .دیده استفاده نشودبدون دستور پزشک از پماد یا باند روی چشم/پوست آسیب •

  سوزی و انفجارخطر آتش

 تواند باعث انفوار شدید آن شود.اشتعال است، اما افزایش فشار سیلندر در اثر گرما میگاز آرگون غیرقابل •

 شود.زدگی میسیلندر را مستقیم به آب مایع نچسبانید؛ افزایش سریع میزان تبخیر باعث یخ •

 کنید و از تماس مستقیم آب با خروجی خودداری کنید.خروجی محفظه را سریع و از فاصله زیاد با آب خنک  •

 تمام منابع جرقه را از محل دور کنید و از توهیزات حفاهتی مناسب استفاده نمایید. •

 نواحی بسته را تهویه کنید تا از تومع مقدار زیاد بخار آرگون در جهت مخال  باد جلوگیری شود. •

 های اولیهایمنی چشم و کمک .3

 قوسی( در جوشکاری زدگی چشم )چشمبرق

یا التهاب قرنیه چشم، سوختگی بافت جلوی چشم است که هنگام مواجهه بدون ماسک مناسب جوشکاری با قوس یا فلاش « زدگیبرق»

 شود.نیز گفته می« فلش جوشکاری»یا « چشم قوسی»دهد؛ به همین دلیل به آن ( رخ میUVالکتریکی )اشعه ماوراء بنفش/

 یابد.خود بهبود میبهروز خود ۳تا  ۲کند و در بیشتر موارد هرف دو چشم را درگیر میاین آسیب معمولاً هر  •

 زدگی و عدم درمان، امکان بروز عفونت و آسیب جزئی یا حتی از دست رفتن بینایی وجود دارد.در صورت شدید بودن برق •

 اده کنید.پیش از شروع جوشکاری با قوس الکتریکی، همیشه از ماسک جوشکاری مناسب استف •

 زدگی چشم:علائم برق
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شم • شم، خارش، پت  کردن، چ شن در چ سم خارجی یا  ساس ج سیت به نور، تاری دید، اح سا شدید(، ح های پرخون، درد )خفی  تا 

 سوزش و ترشحات چشمی.

 زدگی چشم:تسکین سریع برق

 کننده خارج شوند.ها را با آب بشویید تا مواد تحریکپلک •

 شود(.ب بیشتری بنوشید )خشکی چشم باعث تشدید سوزش میبرای حفظ ر وبت چشم، آ •

 صورت کمپرس گرم چند بار روی چشم بسته قرار دهید.ای نخی را در آب گرم خیس کرده و بهپارچه •

 تواند تورم، التهاب و سوزش را کاهش دهد.برش نازک خیار روی چشم بسته می •

 کند.ماهی( به کاهش خشکی و سوزش چشم کمک می)مانند  ۳-مصرف مواد غذایی حاوی اسیدهای چرب امگا •

 در صورت ادامه علائم بیش از چند روز، حتماً به پزشک مراجعه شود. •

 روش صحیح چکاندن قطره چشمی

 های خود را با آب گرم و صابون بشویید و خشک کنید.دست .1

 در حالت نشسته، سر را به آرامی به عقب ببرید تا صورت افقی قرار گیرد. .2

 کمی به سمت چشم موردنظر خم کنید تا قطره به گوشه چشم متمایل شود.سر را  .3

 آرامی پایین بکشید.پلک پایین را با انگشت دست مقابل به .4

چکان با متری از چشررم نگه دارید و یک قطره داخل پلک پایینی بریزید؛ مراقب باشررید نوک قطرهسررانتی ۲چکان را در فاصررله قطره .5

 د.چشم یا پلک تماس پیدا نکن

ستقیم به جلو نگاه کنید، پلک را رها کرده و به .6 شم را پس از ریختن قطره، م ستمال تمیز، ا راف چ سپس با د شم را ببندید؛  آرامی چ

 پاک کنید.

 تنها یک قطره در هر بار بریزید و مستقیماً روی سیاهی چشم )قرنیه( نریزید. .7

 نگشت روی گوشه داخلی چشم )کنار بینی( فشار ملایم وارد کنید.زمان با ادقیقه چشم را ببندید و پلک نزنید؛ هم ۳به مدت  .8

 دقیقه بین هر کدام فاصله بگذارید. ۱۰در صورت استفاده از چند نوع قطره، حداقل  .9

 زمان قطره و پماد، ابتدا قطره و سپس، پس از مدتی، پماد استفاده شود.در صورت توویز هم .10

 دهد.جانبی دارو را افزایش میازحد قطره یا پماد احتمال عوارض مصرف بیش .11

 

 با چشم. چکانقطره نوک تماس بدون چشم، پایینی پلک در قطره دادن قرار صحیح روش
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 های خط تولید اگزوز )ترتیب فرآیند(ایستگاه .4

 مستقل است:نیاز شروع کار های زیر تشکیل شده است. آشنایی با ترتیب و عملکرد هر ایستگاه، پیشخط تولید اگزوز از ایستگاه

 

 (چپ به راست از) اگزوز تولید خط هایایستگاه کلی ترتیب

ست   ۲. برش ورق   ۱ ست   ۳. فرمینگ کاتالی سول گاز، آنتی۴. پرس کاتالی سیم و کپ شکاری )مولد جوش،  سپاتر(   . جو . حکاکی لیزر ۵ا

 . تست نشتی۷. فیکسچر کنترلی   ۶کوب(   )شماره

 

 ورقدستگاه برش )عرضی/طولی( 

 کلید پاور دستگاه )سمت چپ پنل( را روشن کنید. .1

 قرار دهید.« دستی»کلید حالت برشکاری را روی وضعیت  .2

 پیش از شروع، تنظیم محل قرارگیری نبشی پشت دستگاه را مطابه جدول اندازه بررسی کنید. .3

ستگاه تکی .4 شت د شی پ سمت دیگر را به لبه نب سمت ورق را از زیر گیوتین عبور داده و  ه دهید )ورق باید در جهت  ولی مقابل یک 

 گیوتین قرار گیرد(.

 با فشار پدال، عملیات برش را انوام دهید. .5

 کننده فیکسچر را با آچار رینگی باز کنید.دو پیچ فیکس .1

 با اهرم تنظیم کنار فیکسچر، اندازه برش را مطابه جدول تنظیم کنید. .2

 م کنید.کننده را مودداً با آچار رینگی محکهای فیکسپیچ .3

 دستگاه فرمینگ کاتالیست

 دکمه سبز رنگ را برای روشن کردن دستگاه فشار دهید. .1

 شده کاتالیست داخل پوسته را مطابه پروسه تولید درون دستگاه فرمینگ قرار دهید.هسته پرس .2

 دهی انوام شود.های آبی رنگ دستگاه را فشار دهید تا عملیات فرمیکی از دکمه .3

 دستگاه پرس کاتالیست

 گذاری کنید.قطعات را مطابه پروسه تولید داخل دستگاه جای .1

 زمان فشار دهید و تا پایان عملیات پرس نگه دارید.های سمت راست و چپ دستگاه را همشستی .2
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 قطعه را برداشته و به ایستگاه بعدی انتقال دهید. .3

 دور را ایمنی مکانیزم این هرگز —راحی شررده اسررت زمان، دقیقاً برای جلوگیری از ورود دسررت به منطقه خطر  فرمان دو دکمه هم

 .نزنید

 مولدهای جوش اگزوز

تنظیمات هرکدام باید پیش از شروع جوشکاری، متناسب با نوع «. جوشا»و « گام الکتریک»شود: دو نوع مولد جوش در سالن استفاده می

 اتصال، انوام شود.

 رای تهویه(:متر از دیوار ب ۰.۵مولد گام الکتریک )فاصله حداقل 

 سرعت سیم ولتاژ حالت دستگاه نوع اتصال

 m/min ۱۸-۱۶ ولت High ۲-۴ فلنج به لوله

 m/min ۱۱-۸ ولت Low ۶-۸ سایر اتصالات

 

 متر از دیوار؛ محل نصب باید خشک و تمیز باشد(: ۰.۸مولد جوشا )فاصله حداقل 

 اندوکتانس Burn Back سرعت سیم ولتاژ نوع اتصال

 m/min ۱۰ ۱۰ ۱۵-۱۳ ولت ۵-۴ ضخیماتصالات 

 m/min ۱۰ ۰ ۱۳-۱۱ ولت ۴-۳ سایر اتصالات

 

 کار کند.کلید پاور پشت دستگاه را روشن کنید تا فن دستگاه شروع به .1

 قرار دهید. 2T( روی پنل فیدر را در وضعیت Aکلید ) .2

 ( را در وضعیت بالا قرار دهید.Bکلید ) .3

 مطابه جدول انوام دهید.تنظیمات دستگاه را پیش از جوشکاری  .4

 کند.از چسبیدن سیم جوش به قطعه کار و نازل جلوگیری می Burn Backپتانسیومتر  •

 گذارد.پتانسیومتر اندوکتانس روی زمان برقراری قوس الکتریکی اثر می •

 باشد.( انوام شده EN-003تنظیمات کپسول گاز باید مطابه دستورالعمل تعویض سیم جوش و کپسول گاز )شماره  •

 تعویض سیم جوش و کپسول گاز

 تعویض سیم جوش:

 مانده سیم قبلی را خارج کنید.سرنازل را با انبردست باز کرده و باقی •
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 سیم جوش جدید را عبور داده و سرنازل را مودداً با انبردست ببندید. •

 شیر کپسول خالی را ببندید. .1

 خارج کنید.با آچار فرانسه مانومتر را باز کرده و کپسول خالی را  .2

 کپسول پر را جایگزین کرده و با آچار فرانسه مانومتر را مودداً ببندید. .3

 برابر قطر سیم جوش باشد. ۱۲تا  ۱۰میزان فشار روی مانومتر باید  •

 نکات ایمنی:

 کپسول باید در جای خود توسط زنویر مربو ه کاملاً مهار شده باشد. •

 غ بودن سرنازل( باید با دقت کامل انوام شود.باز کردن سرنازل بلافاصله پس از جوشکاری )دا •

 اسپاتراسپری آنتی

 های جوشکاری و محل جوش روی اگزوز.اسپاتر روی سرتورچ دستگاهکاربرد: استفاده منظم از اسپری تمیزکننده آنتی

 اسپاتر را به میزان لازم روی تورچ اسپری کنید.پیش از شروع جوشکاری، آنتی •

 اسپاتر استفاده کنید.ت جوشکاری، مودداً از آنتیعملیا ۳تا  ۲پس از هر  •

 میزان لازم اسپری کنید.در جوشکاری قطعاتی که مشخص شده، پیش از هر عملیات، محل مربو ه را به •

سیم از نازل عبور نمی • شده و  سیم جوش خراب  سر  سیماگر  سپس از آنتیکند، با  سمت معیوب را جدا کرده،  ستفاده چین ق سپاتر ا ا

 کنید.

 نکات ایمنی:

 هنگام اسپری کردن، در مسیر پاشش قرار نگیرید. •

 درستی روی اگزوز یا تورچ بنشیند.به مسیر باد توجه کنید تا اسپری به •

 اسپری را در نزدیکی دستگاه و میز کار نگهداری کنید. •

 فیکسچر کنترلی و دستگاه تست نشتی

 محکم کنید.های دو  رف را اگزوز را روی فیکسچر قرار داده و کلمپ .1

 گیری کنید.شیت اندازهسنج، مطابه چکها را با شکافها و انبارهها، قلابهای اتصال لولهمحل .2

 شیت بررسی کنید.شده را مطابه چکهای تعیینمیزان تلورانس مواز محل .3

 شود.در صورت وجود اختلاف بیش از تلورانس مواز، اگزوز تأیید نمی .4

 
 دستگاه تست نشتی:

 تگاه شامل کلمپ دستی جلوگیری از خروج هوا و کلمپ دستی دمیدن هوا است. روش کلی انوام تست:متعلقات دس

 اگزوز را روی استند قرار داده و کلمپ ورودی هوا را روی ورودی اگزوز نصب کنید؛ خروجی اگزوز را با کلمپ کورکننده مسدود کنید. •
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 ( صحیح قرار دهید.Modeی/میانی/انتهایی( در حالت )دستگاه را مطابه نوع خودرو و بخش موردنظر )اگزوز جلوی •

 فشار شود.ثانیه صبر کنید تا موموعه هم ۳۰را فشار دهید و  Startکلید سبز رنگ  •

شار تعری  • شتی بیش از حد  Pass/Passed شود: در صورت انطباق،شده اعمال و نتیوه بررسی میف سبز و در صورت ن به رنگ 

 شود.به رنگ قرمز در گوشه بالا سمت راست دستگاه نمایش داده می No OKمواز، 

 برای یافتن دقیه محل نشتی، از ک  صابون روی نقاط اتصال استفاده کنید. •

 شده بچرخانید.اگر فشار کمتر از حد استاندارد بود، پیچ رگلاتور کنار دستگاه را تا رسیدن به مقدار تعری  •

 از مدار، با فشار باد مستقیم و ک  صابون محل نشتی را مشخص کنید. در صورت خروج دستگاه تست نشتی •

 

 (:EN-004ای از فشار اعمالی و حداکثر نشتی مواز برای چند محصول است )مرجع کامل: دستورالعمل جدول زیر نمونه

 (KPaفشار ) بخش خودرو
حداکثر نشتی مجاز 

(Lit/min) 

PS12 / J4 بدون نشتی( 0 40 اگزوز جلویی( 

PS12 / J4 8 30 اگزوز میانی 

PS12 / J4 20 30 اگزوز انتهایی 

T8  50 1±30 2و  1اگزوز میانی 

X5 28 30 اگزوز انتهایی 

 کوب(دستگاه حکاکی لیزر )شماره

 هدف: آشنایی با نحوه استفاده از دستگاه حکاکی لیزری برای درج شماره فنی قطعات اگزوز.

 ( کنید؛ از صحت اتصالات مطمئن شوید.ONو کلید پشت آن را روشن )کابل استابلایزر را به برق متصل  .1

 کلید پاور استابلایزر را روشن کنید. .2

 سازی باید تکرار شود(.فیوز دستگاه را روشن کنید )در صورت قطع فیوز، تمام مراحل آماده .3

 درپوش لنز را بردارید. .4

 را باز کنید. EZCad2افزار کامپیوتر را روشن کرده و نرم .5

 ، شماره محصول موردنظر را انتخاب کنید.File/Openاز منوی  .6

 ، تاریخ روز تولید را در انتهای شماره حکاکی وارد و تأیید کنید.Textدر پنوره  .7

 مرکز کنید.قطعه را زیر نور لیزر روی میز کار قرار داده و با چرخش اهرم، دو نور لیزر را هم .8

ید  .9 ید  F1کل مای نوری و کل عال بودن F2را برای راهن با ف ید؛  خاب کن بار Continue Mode را برای اجرای حکاکی انت ، هر 

 شود.فشردن پدال یک قطعه حکاکی می
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 .شودمی شروع انباره به لوله اتصال سمت از متر،میلی ۳±۱۰ عرض و مترمیلی ۱۰±۹۰مشخصات حکاکی:  ول 

 کامپیوتر را خاموش کنید. .1

 ( کنید.OFFفیوز دستگاه را خاموش ) .2

 کلید استابلایزر را خاموش کرده و در نهایت اتصال برق را قطع کنید. .3

 نکات ایمنی و نگهداری:

 ترین قطعات است و به هیچ وجه نباید ضربه ببیند یا تا شود.فیبر نوری دستگاه یکی از حساس •

 از هرگونه ضربه یا ریختن مایعات روی سورس دستگاه خودداری کنید. •

 س است؛ از قرار دادن توهیزات صنعتی نویزدار در مواورت دستگاه پرهیز شود.اسکنر دستگاه به نویز حسا •

 کابل اتصال به زمین )ارت( از الزامات ضروری دستگاه است. •

 از دستکاری دستگاه و لنز آن خودداری کنید؛ لنز باید هرروز با پنبه آغشته به الکل صنعتی، بدون باز کردن لنز، تمیز شود. •

 هااختصاصی تجهیزات ایستگاهلیست ایمنی چک .5

 سازدستگاه منبع

 اپراتور باید از وسایل حفاهت فردی کامل و موهز استفاده کند. •

 هنگام برداشتن قطعات فلزی با لبه تیز، از دستکش ایمنی استفاده شود. •

 هنگام روشن بودن دستگاه، در حین حرکت قوسی رو به بالا، اپراتور نباید به منطقه خطر نزدیک شود. •

 سازی یا فرمینگ ورق استفاده نشود.شده برای منبعدستگاه بیش از هرفیت و توان تعیین •

 هنگام کار دستگاه، اپراتور و سایر افراد باید از محدوده عملیاتی دور بمانند. •

 دستگاه پرس

 پیش از شروع کار، دستگاه باید بازرسی شود. •

 ای باشد.ضربهزمان و تکیکی( با عملکرد همدستگاه باید موهز به فرمان دو دکمه )برقی یا پنومات •

 استفاده از وسایل حفاهت فردی از جمله دستکش و گوشی ایمنی الزامی است. •

 تواند منور به حادثه شود.کاری نامناسب میازحد، عدم نگهداری صحیح یا روغنفشار بیش •

 کن )بندینگ(دستگاه خم

سیب، اپراتور باید از • سنبه و ...(  برای جلوگیری از هرگونه آ دست زدن و نزدیک شدن به تمام قطعات متحرک )بازوی خمشی، گیره، 

 در زمان روشن بودن دستگاه بپرهیزد.

 اپراتور باید تسلط کامل در زمینه کار با دستگاه، دفترچه راهنما و نکات ایمنی آن داشته باشد. •

 ورت دستگاه پرهیز شود.تنها یک نفر مواز به کار با دستگاه است؛ حضور سایر افراد در موا •
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 بل است.دسی ۷۵حداکثر سطح نویز مواز محیط ا راف دستگاه  •

دار مانده، برخی اجزا تا مدتی پس از قطع برق داغ/برقدلیل شارژ الکتریکی باقیدقیقه صبر کنید؛ به ۵پس از قطع منبع تغذیه، حداقل  •

 مانند.می

 یابد.سوزی افزایش میگرفتگی، ارتعاشات یا آتشر یا گاز خورنده، خطر ضربه برقدر شرایط دمای بالا، ر وبت بالا، وجود گرد و غبا •

صورت همراهی حداقل یک شیفت کاری را بهپیش از شروع کار مستقل، شود پس از مطالعه این راهنما، پرسنل جدید توصیه می

(Shadowing با یک اپراتور باتوربه در هر ایستگاه )بگذراند. 
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 سالن تولید فوم .6

 های کاری توهیزات زیر است:ای از دستورالعملخلاصه بخشمطالب این 

 . دستگاه واکس۱

 (Carousel. خط کاراسل )۲

 (Conveyor. خط کانوایر )۳

 (Injection. دستگاه تزریه )۴

 با هر دستگاه، دستورالعمل کامل و رسمی مربو ه نیز مطالعه و توسط سرپرست خط تأیید شود. شود پیش از کار مستقلتوصیه می

 دستگاه واکس .1

 اندازی )بارگیری( دستگاه واکس.هدف: آشنایی با نحوه راه

 اندازی )بارگیری(مراحل راه

 . شیر ورودی باد مخزن را ببندید.۱

 ندید.. شیرهای خروجی باد و مواد در بالای مخزن را بب۲

 . سوپاپ باد را به سمت بالا بکشید تا باد مخزن تخلیه شود.۳

 . درب مخزن را با استفاده از ابزار مخصوص باز کنید.۴

 شده از واحد مهندسی آماده شده، با قی  به مخزن انتقال دهید.. مواد را که از قبل  به ضریب مصرف اعلام۵

 پس شیر ورودی باد مخزن و شیر خروجی باد و مواد را باز کنید.. پس از انتقال مواد، درب مخزن را ببندید؛ س۶

 بار تنظیم کنید. ۲تا  ۱. با گیج فشار، فشار باد مخزن را بین ۷

 ثانیه مواد را با همزن بالای مخزن هم بزنید. ۲۰. به مدت ۸

 زدن را شروع کنید.. با استفاده از نازل پاشش، واکس۹

 نکات ایمنی و توجه ویژه

 .باشد شده تخلیه کاملاً مخزن باد حتماً مخزن درب کردن باز از پیش •

 مراحل بالا رعایت شود تا از پاشش ناگهانی مواد یا باد جلوگیری شود.  به دقیقاً شیرها کردن بسته و باز ترتیب •

 .شود خارج بار ۲ تا ۱ محدوده از نباید مخزن فشار •

 

 (Injection. دستگاه تزریق )2

 اندازی و کار با دستگاه تزریه.نحوه راه هدف: آشنایی با
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 سازی دستگاهآماده

 . از باز بودن مسیرهای مواد اولیه ا مینان حاصل کنید.۱

های ساعت بچرخانید(، سپس شیر پایین را باز کنید تا هواگیری کامل انوام بار در جهت عقربهزن تمیز کنید )چندین. فیلتر را با جغوغه۲

 شود.بار تکرار میساعت یک ۴شود. این فرآیند هر 

 ها( کنترل شود.. یونیت هیدرولیک )کنترل شیر برقی و لوله۳

 . سطح روغن هیدرولیک باید بین حداکثر )خط مشکی( و حداقل )خط قرمز( باشد.۴

 . از بسته بودن شیر اکومولاتور )انباره فشار( ا مینان حاصل کنید.۵

 کردن دستگاه و تنظیمات سیستمروشن

 بتدا کلید اصلی برق را روشن کنید.. ا۱

را به راست بچرخانید، سپس دکمه سبز  MOULD CARRIERصورت اتوماتیک، کلید شدن پمپ هیدرولیک به. برای روشن۲

CONTROL VOLTAGE .را فشار دهید 

 بررسی صفحه کنترل دستگاه

ها و دمای مخازن را مشاهده کند )سطح مواد نیز پمپتواند سطح مخازن، نسبت ترکیب، دبی خروجی . در صفحه اصلی اپراتور می۱

 صورت چشمی قابل بررسی است(.به

 توان صفحات دیگر را انتخاب کرد.. از نوار پایین صفحه می۲

، اپراتور شماره برنامه، نسبت ترکیب مواد، مدت تزریه و وزن قطعه را تنظیم و در گزارش روزانه یادداشت «برنامه فوم». از منوی ۳

 کند.می

های دورقمی، ابتدا رقم دهگان شود )برای شمارهتأیید می ENT. برای هر قالب، ابتدا شماره برنامه در صفحه مربو ه وارد و با کلید ۴

 سپس یکان وارد شود(.

 در برنامه تنظیم و سپس وزن محصول وارد شود. FO-EN-041. نسبت ترکیب وزنی ایزوسیانات و پلیول باید  به سند ۵

 نکته

 ها، حتماً روی آیکون ذخیره در صفحه کلیک شود تا ا لاعات ثبت گردد.بعد از هر سری وارد کردن داده

 فقط قابل مشاهده است و نیازی به تغییر توسط اپراتور ندارد.« پروسه فوم. »۶

درجه  ۳۰تا  ۱۸مطلوب برای ایزو و پلیول شود؛ دمای تنظیم می« کنترل دما». دمای مطلوب مواد اولیه و حد اخطار بالا/پایین در بخش ۷

 گراد است.سانتی

 بار. ۲بار، پلیول  ۱. فشار باد پشت مخازن ایزوسیانات و پلیول بررسی شود؛ استاندارد: ایزوسیانات ۸

 شود(.فعال « سیکل خشک»های ایزو و پلیول از مانیتور بالای دستگاه قابل مشاهده است )برای تنظیم، گزینه . فشار باد پمپ۹

 .بار ۲۰±۱۸۵ پلیول بار، ۲۰±۱۴۰شود؛ استاندارد: ایزو ها با آچار آلن انوام می. تنظیم دستی فشار باد پمپ۱۰

 نحوه انجام تزریق
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 کردن دستگاه، صفحه اصلی را مشاهده و سطح مخزن و دما را کنترل کنید.. پس از روشن۱

 استوک و تغذیه، بارگیری شوند.. مخازن ایزو و پلیول  به دستورالعمل بارگیری مخازن ۲

 گراد باشد.درجه سانتی ۳۰تا  ۱۸. دمای مناسب مواد باید در حدود ۳

های دورقمی، ابتدا دهگان سپس یکان با کلیدهای . سر نازل داخل قالب تزریه قرار داده شود و کلید سبز فشار داده شود )برای برنامه۴

 انتخاب قالب تنظیم شود(.

 ریه، هد با کلید مشخص به سمت پایین هدایت و سر هد تمیز شود )این کار باید بعد از هر سری تزریه تکرار شود(.. پس از پایان تز۵

 عملکرد کلیدهای بالای دستگاه تزریق

 : کلید برنامه تزریه )عدد دهگان قالب(۴   |: کلید برنامه تزریه )عدد یکان قالب(   ۳   |: قطع تزریه   ۲   |: کلید تزریه   ۱

 شدن جک: بالا و پایین۹و  ۸   |شدن نازل   : بالا و پایین۷   |: قطع اضطراری   ۶   |های دستگاه   : چک کردن کلیه فعالیت۵

 علائم هشداردهنده

شده، آژیر خطر فعال شده و علامت هشدار روی مانیتور در صورت تغییر میزان باد مخازن، دما یا سطح مخازن خارج از محدوده تعیین

ترین هشدارها کاهش سطح مخزن است؛ برای رفع آن ابتدا علامت هشدار شود. یکی از رایجزن نمایش داده میصورت چشمکبه

 خاموش، سپس شیر هوای روی مخزن باز شود.

 

 نکات ایمنی و توجه ویژه

 نی و دستکش استفاده شود.ایم عینک از حتماً تزریه دستگاه با کار زمان در •

 .دارد وجود بالا فشار خطر — نکنید باز واقعی نیاز بدون را( فشار انباره) اکومولاتور شیر •

 .نشود فراموش باریک ساعت ۴ هر فیلتر هواگیری •

 .شود جلوگیری نازل گرفتگی از تا شود تمیز حتماً هد سر تزریه، سری هر از بعد •

 کند.تنظیم شود؛ انحراف از این نسبت کیفیت فوم را مختل می FO-EN-041قیقاً  به سند د باید مواد ترکیب نسبت •

 فعال هشدار وضعیت در دستگاه با کار شود؛ انوام اصلاحی اقدام سپس و بررسی را علت ابتدا هشدار، آژیر شدنفعال صورت در •

 .شودنمی توصیه

 
 (Carousel. خط کاراسل )3

 اندازی خط کاراسل.هدف: آشنایی با نحوه راه

 هاتنظیم دمای آب قالب

 گراد برسانید.درجه سانتی ۶۵. قبل از شروع فرآیند تولید، دما را با کلیدهای بالای مخزن آب گرم در موتورخانه به ۱

 هاهای آب داخل قالبهواگیری لوله
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 شود.ها توسط نازل کنار هر قالب انوام می. هواگیری قالب۲

 هاروشن شدن قالب

ها، دکمه سمت راست تابلو برق استفاده شود: دکمه سبز = روشن شدن قالب، دکمه قرمز = خاموش کردن البکردن ق. برای روشن۳

 قالب.

 ها بررسی شود.های اصلی و فرعی باد و آب قالب. لوله۴

 ها، درِ قالب با کلید سبز و قرمز باز و بسته شود.ها و باد قالب. برای عملکرد سیلندر قالب۵

گراد است؛ در صورت درجه سانتی ۶۰تا  ۴۰ها با دستگاه لیزر چک شود )قابل مشاهده روی مانیتور(. دمای استاندارد قالب ها. دمای قالب۶

 انحراف، دمای آب از موتورخانه تنظیم شود.

 روشن شدن کاراسل

غییر عدد دور کاراسل فراهم فشار داده شود تا امکان ت ENTERشده روشن شود. برای تنظیمات، کلید . خط کاراسل با کلید مشخص۷

دو بار فشرده شود.  ENTERشود؛ با کلیدهای چپ/راست خانه موردنظر انتخاب و با کلیدهای بالا/پایین مقدار تغییر داده شود؛ در پایان 

 )قرمز( استفاده شود. STOP RESET)سبز( و برای توق  اضطراری، کلید  RUNبرای شروع کار، کلید 

 نکته

 باشد.می ۵۷رای کاراسل شده بدور تنظیم

 .است دقیقه ۹٫۴با توجه به تنظیم دور، یک دور کامل کاراسل 

 نکات ایمنی و توجه ویژه

 .است درست وضعیت در( STOP/RUN) شدهانتخاب کلید شوید مطمئن تنظیم، هرگونه از پیش •

 )قرمز( استفاده شود. STOP RESET کلید از بلافاصله کاراسل، در ایراد هرگونه بروز صورت در •

 .شود جلوگیری فوم کیفیت یا قالب به آسیب از تا دارید نگه( درجه ۶۰-۴۰) استاندارد بازه در را هاقالب دمای •

 

 (Conveyor. خط کانوایر )4

 اندازی خط کانوایر.هدف: آشنایی با نحوه راه

 اندازیمراحل راه

 ببرید.. فیوز اصلی داخل تابلو برق را به سمت بالا ۱

 . از روی درب تابلو برق، دکمه سبز را فشار دهید.۲

 تنظیم فرکانس درایو )سرعت کانوایر(
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فشار داده شود تا امکان تغییر عدد دور فراهم شود؛ با کلیدهای چپ/راست خانه موردنظر انتخاب و با  ENTERبرای تنظیم دستگاه: کلید 

)سبز(  RUNدو بار فشرده شود تا تغییرات ثبت شود. برای شروع کار، کلید  ENTERایان کلیدهای بالا/پایین مقدار کم یا زیاد شود؛ در پ

 )قرمز( استفاده شود. STOP RESETو برای توق ، کلید 

 نکته

 .باشدمی هرتز ۲۶٫۰۰فرکانس درایو 

 دقیقه باشد. ۴تا  ۳سرعت کانوایر باید بین 

 کلید قطع اضطراری

 خط کانوایر قطع شود، دکمه قرمز روی تابلو برق فشار داده شود.. در مواقع اضطراری که نیاز است ۱

سازی مودد، کلید روی دکمه قرمز به سمت راست چرخانده شده و سپس دکمه سبز فشار داده شود تا خط کانوایر دوباره کار . برای فعال۲

 کند.

 نکات ایمنی و توجه ویژه

 .بشناسید کاملاً اول روز از را اضطراری قطع دکمه محل •

 .شود کنترل( دقیقه ۴ تا ۳) استاندارد محدوده در همواره باید کانوایر سرعت •

 
 بندی نکات ایمنی عمومی سالن فوم. جمع۵

 . همیشه هنگام کار با دستگاه تزریه از عینک ایمنی و دستکش استفاده کنید.۱

  ور کامل بشناسید.کاراسل، کانوایر، تزریه( را از روز اول به. محل و نحوه استفاده از کلیدهای قطع اضطراری هر دستگاه )واکس، ۲

 . فشارها و دماهای استاندارد توهیزات را بشناسید و در صورت مشاهده انحراف، سریعاً به سرپرست ا لاع دهید:۳

 بار ۲ تا ۱: واکس مخزن فشار •     

 گرادسانتی درجه ۶۰ تا ۴۰: کاراسل هایقالب دمای •     

 گرادسانتی درجه ۳۰ تا ۱۸(: پلیول/ایزو) تزریه اولیه مواد دمای •     

 بار ۲۰±۱۸۵: پلیول پمپ باد فشار   |   بار ۲۰±۱۴۰: ایزو پمپ باد فشار •     

 تواند خطرساز باشد.. ترتیب مراحل باز و بسته کردن شیرها را دقیقاً  به دستورالعمل رعایت کنید؛ تغییر ترتیب می۴

  ور منظم بررسی کنید.هیدرولیک دستگاه تزریه را به. سطح روغن ۵

 ساعت هواگیری کنید. ۴. فیلتر دستگاه تزریه را هر ۶

 شدن هرگونه آژیر یا علامت هشدار روی مانیتور، پیش از ادامه کار علت را بررسی و بر رف کنید.. در صورت فعال۷

 ( تنظیم کنید.FO-EN-041ند مهندسی مربو ه ). نسبت ترکیب مواد )ایزوسیانات و پلیول( را همیشه  به س۸

 . در صورت هرگونه ابهام یا عدم ا مینان از یک مرحله کاری، پیش از اقدام حتماً از سرپرست خط سؤال کنید.۹


