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اولیـــــــــــــــــــن   تـــــــــــــــــولید کننده   ورق  گالوانیـــــــــــــــــزه  ایــــــــــــــــــران 

مجتــــــــــمع   فــــــــــولادی   روی  انـــــــــــــــدود  کــــــــــــاوه 



در فرآیِند اسید شویی اکسید آهنی که در دمای بالا ایجاد میگردد. پوسته سیاه روی سطح ورق بسیار شبیه زنگ زدگی است. فرق 
پوسته اکسید روی سطح ورق سیاه با زنگ زدگی این می باشد که زنگ زدگی وقتی ورق فولادی در معرض هوای آزادقرار میگیرد 
ایجاد می شود و به مرور زمان عمق بیشتری در فولاد پیدا میکند. اما پوسته اکسید آهن همانطور که گفته شد در دمای بالا در حین 

فرآیِند نورد گرم ایجاد می گردد .

ماشین آلات خط اسید شویی :

1- رول گیر
2-موج گیر

3-دستگاه جوش یا پانج ورق
4- مخازن اسید

5-حوضچه های اسید
6-مخرن آب جهت شستشوی ورق

7-حوضچه شستشو
8-هات درایر و خشک کن ورق

9- )قیچی برش ورق (جهت برش جوش یا سر ورق
10- جمع کن ورق

11-مبدل حرارتی : اسید داخل مبدل شده و توسط بخار گرم می شود.
12- پمپ های انتقال اسید به حوضچه

13- دیگ بخار : تامین بخار جهت گرم کردن اسید خط
14- مخازن ذخیره خام و ضایعات اسید
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نورد سرد: 

ورق هایـی کـه از طریـق نـورد گـرم بـا حداقـل ضخامـت تولیـد 
کاهـش  عمـل  شـویی،  اسـید  از  پـس  آنهـا  روی  میشـوند  
ضخامـت از طریـق نـورد REVERSE  بـه صـورت 4 غلتکـی کـه 
در اثر کشش توسط 2 عدد رول گیر و فشار وارد شده انجام 

مـی پذیـرد.
پس میتوان گفت کاربرد نورد سرد کاهش ضخامت با دقت 

مورد نظر ورق های فولادی می باشد.
دسـتگاه های نورد سـرد معمولا دارای ضخامت سـنج هایی 
  X-RAY هستند که فولاد را هنگام خروج از غلتک ها از طریق

بررسی می کنند.
واحـد نـورد سـرد ایـن مجموعـه از نظـر مکانیکـی 80 درصـد 
توسط مهندسین، ماشین سازان و پیمانکاران ایرانی طراحی 

و سـاخته شـده اسـت.

سرعت خط حداکثر 1000 متر بر دقیقه می باشد و در حال 
حاضـر  کلاف ورودی تـا 4 میلیمتـر تسـت شـده اسـت  کـه در 
نهایـت؛ هـدف تولیـد  کلاف 0.18 میلیمتـر مـی باشـد. شـایان 
ذکـر مـی باشـد ایـن واحـد در زمـان تسـت توانسـت از ورق 2 
میلیمتـر،  ورق 0.28 تولیـد کنـد کـه موجـب افتخـار کارکنـان و 

همـکاران ایـن واحـد تولیـدی مـی باشـد.
نیمـی از ورق هـای تولیـدی در ایـن واحـد جهـت تامیـن مـواد 
اولیـه خـط گالوانیـزه شـرکت مـورد اسـتفاده قـرار مـی گیـرد و 
مابقـی بـه صـورت رول هـای فـول هـارد و یـا روغنـی بـه بـازار 

عرضـه مـی گـردد.
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شایــــــــــــــان ذکر می بــــــاشد ورق هـــــای گالــــوانیـــــــــــــزه این شـــــرکت طبـــــــــــق
استاندارد های ذیل تولید می گردد.

ورق هـــای رنگی
مزایا و فواید ورق رنگی 

* مقاومت در برابر رطوبت آب وهوا 
* وزن سبک و ایمنی بالا در برابر زلزله 

* سازگار با محیط زیست 
*انعطاف پذیری، فرم پذیری و استحکام بالا

مصارف ورق های رنــــــگی 
* کاربرد های ساختمانی: کانکس، سقف کاذب، ساندویچ پنل
درب های  فرمینگ، شیروانی، سقف سوله و نمای ساختمان ها 

* حمل و نقل : کانتینر و سردخانه 
* لوازم خانگی : یخچال، مایکروویو و ...

استاندارد ورق های رنگی 

عرشه فولادی 
دلیـل  بـه  ایـن مجموعـه  تولیـد شـده توسـط  فـولادی  مقاطـع عرشـه 
بـالا  هـای  وزن  در  ریـزی  بتـن  هنـگام  خـاص،  مقطـع  و  فـرم  داشـتن 
اسـتحکام  بیشـتر و همچنیـن امـکان افزایـش فاصلـه تیرهـا را موجـب 
مـی شـود. از مزایـای ایـن محصـول مـی تـوان بـه نـکات زیـر اشـاره کـرد:

* سرعت بالای اجرای سقف و کاهش حجم بتن ریزی 
* امکان اجرای بتن ریزی همزمان سقف ها و طبقات 

* کاهش در تعداد تیرهای فرعی، وزن سقف، اسکلت و فونداسیون 
* کاهش ضخامت سقف و در نتیجه افزایش ارتفاع مفید طبقات 

* حذف مراحل شمع گذاری و زیرسازی 
* انعطاف پذیری بالا با هرنوع طراحی و معماری

   ضخامت           عرض           قطرداخلی کلاف       قطر خارجی کلاف

mm                          mm                      mm               mm      

900-1800                   508                850-1250      0.25-1.5   
ASTM A 653    EN 10327    DIN 17162JIS G 3302

مشخصات فنی ورق گالوانیزه 

سایر محصولات قابل عرضه

EN 10169/96 DX51D
EN 10142/96 FEP02G

JIS G 3312/94 CGCC
EN 10131/91 DC 01

مشخصات فنی ورق های رنگی 

   ضخامت           عرض               وزن  کلاف             قطر داخلی  کلاف
mm                          TON                      mm               mm      

508-610                       2-12                750-1500      0.25-1.5   
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گالوانیزه گرم: 

فرآیند گالوانیزه کردن به منظور جلوگیری از اکسیده شدن سطح ورق می باشد. در این روش ورق فلزی آهن توسط لایه ای از فلز 
مانند روی پوشانده می شود. فرآیند یکی از اقتصادی ترین روش های محافظت ورق فولاد در محیط خورنده است. 

در ایـن مجموعـه ، فرآینـد تولیـد ورق گالوانیـزه بـه روش غوطـه وری گـرم بـوده در طـی ایـن روش ورق فـولادی بـه داخـل وان مـذاب روی 
غوطـه ور مـی گردد.

استفاده از مجهزترین ماشین آلات از جمله کوره انیل ، دستگاه تسطیح کننده )دستگاه سنجش میزان روی در هر دو سمت ورق(
ورق هایی با کیفیت بالاتر می شود. طرح ظاهری ورق ها به صورت اسپنگل های ویژه ریز و درشت و یا به اسپنگل می باشد. 

ورق هـای گالوانیـزه: انـواع ورق گالوانیـزه بـه صـورت شـیت و رول در ضخامـت 0/25 - 1/5 میلیمتـر و عـرض 850-1250 میلیمتـر بـا 
)QC( کیفیت تجاری و کششـی

موارد مصرف 

* کانکس، کانتینر، سیلو، تانکر وانواع بشکه 
* لوازم خانگی، کابینت و قفسه ها 

* صنعت الکترونیک و کامپیوتر، کابل و تاسیسات
* ساندویچ پنل، بناهای پیش ساخته و سبک 

* علائم راهنمایی رانندگی، گاردریل و تابلوهای تبلیغاتی
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